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Bedienungsanleitung

Der KLL 2-20 ist ein einfach zu bedienender Kreuzlinien- und Lotlaser. Er ist
selbstnivellierend im Bereich von * 4,5° und ermdéglicht eine schnelle,

prazise Nivellierung. Die waagerecht und senkrecht projizierten Laserlinien W
dienen dem exakten Arbeiten.

Die gepulste Laserlinie ermdglicht das Arbeiten iber gréfere Entfernungen

mit einem speziellen Linienreceiver. B
Lesen Sie die Bedienungsanleitung zusammen mit dem Bildteil. Beachten Sie

die allgemeinen Hinweise zur Handhabung, Pflege und Wartung des Gerites.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise fiir Laserstrahlen !

Gerdte-Elemente @
(1a) Taster: ein/aus

(1b) Schalter : ein/aus (Transportsicherung)

(2) LEDs zur Anzeige

(2a) Betriebsunktion EIN bzw BEREIT

(2b) Batteriespannung

(3) Austrittséffnung waagerechte und senkrechte Laserlinie
(4) Austrittsoffnungen Lotstrahlen

(5) Standfufl - ausziehbar

(6) Klemmhebel

(7) Batteriefachdeckel

(8) Schlagschutz

(9) StativanschluBgewinde 1/4”

(10) Magnete

(11) Wandhalterung

(2]

Vor der 1. Inbetriebnahme:

Eindeutige Kennzeichnung des Lasergerdtes an der gekennzeichneten Stelle
mit dem Warnhinweis in ihrer Sprache. Die entsprechenden Aufkleber sind
beigelegt.

LASERSTRAHLUNG Dieser Auﬂ(lebe.r mit dem in d.er ge.br.éiuchlichen
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN || Sprache formulierten Warnhinweis ist anstelle
LASER KLASSE 2 des englischen Textes hier anzubringen !

Batterien miissen eingesetzt werden -> Batteriewechsel
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Hauptanwendungen:

Betriebsarten

Der KLL 2-20 kann in 2 Betriebsarten eingesetzt werden.

1. als selbstnivellierender Linienlaser 2. als Lasergerat fiir Markierarbeiten
+ Lotlaser ohne Nivellierfunktion

Betriebsart mit Selbstnivellierung
In diesem Modus kann eine Laserlinie ausgewahlt werden.

Inbetriebnahme

Mit dem Ein/Ausschalter (1b) wird das Gerit eingeschaltet. Nach dem
Einschalten erscheinen waagrechte und senkrechte Laserlinien und die
Lotlaserpunkte. Der Laser richtet sich automatisch aus.

Einstellung der Linienart:

Durch Betitigen des Wahlschalters (1a) kénnen nacheinander die senkrechte
und waagerechte Laserlinie mit den Lotlaserpunkten sowie die Kreuzlaserlinie
eingestellt werden.

Bei zu groRer Neigung blinkt der Laser!

Laser blinkt -» Gerat steht zu schrag
+ ist auBBerhalb des Selbstnivellierbereiches
+ Laser kann sich nicht automatisch einnivellieren

Betriebsart ohne Nivellierfunktion
Der Ein/Ausschalter (1b) ist ausgeschaltet. Der KLL 2-20 wird in diesem Modus
nur mit dem Wahlschalter (1a) ein/ausgeschaltet.

Betriebsart Lotfunktion

Um den unteren Lotpunkt besser erkennen zu kénnen, kann der Standfuf3 aus-
gezogen werden. Der KLL 2-20 wird aufgestellt und eingeschaltet ( Schalter 1b ).
Der nach unten gerichtete Laserstrahl wird entsprechend am Objekt oder
einer Markierung ausgerichtet. Markieren Sie die Position des lotrechten
Laserstrahls nach oben an der Raumdecke. Mit den Lotlaserpunkten sind

auch gleichzeitig immer die Laserlinien eingeschaltet

Beachten Sie, dafl immer die Laserpunktmitte angezeichnet wird !

Uberpriifung der Kalibrierung

Der Kreuzlinien- und Lotlaser KLL 2-20 ist fiir den Baustelleneinsatz konzipiert
und hat unser Haus in einwandfrei justiertem Zustand verlassen. Wie bei
jedem Prazisionsinstrument muR die Kalibrierung aber regelmagig kontrolliert
werden.

Vor jedem neuen Arbeitsbeginn, insbesondere wenn das Gerat starken
Erschiitterungen ausgesetzt war, sollte eine Uberpriifung vorgenommen werden.
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Horizontalkontrolle

1. Horizontalkontrolle - Linienniveau @

Fiir die Horizontalkontrolle werden 2 parallele Wande im Abstand S von

mindestens 5 m benatigt.

1. KLL 2-20 im Abstand von 50 mm bis 75 mm von einer Wand A auf eine @
horizontale Flache stellen oder auf das Stativ montieren mit der Vorderseite
in Richtung Wand.

2.Gerit einschalten (1b).

3. Das sichtbare Laserlinienkreuz an der Wand A markieren (Punkt 1)

4. Das gesamte Lasergerat um ca. 180° drehen, ohne die Héhe des Lasers @
zu verandern.
5.Das sichtbare Laserlinienkreuz an der Wand B markieren (Punkt 2). @

6. Lasergerat jetzt unmittelbar vor die Wand B umstellen.

7. Das Gerdt so in der Hohe verstellen, daB die Laserlinienh6he mit Punkt 2
ibereinstimmt.

8. Drehen Sie den Laser ohne Anderung seiner Hhe um 180°, um den Laserstrahl @
nahe der ersten Wandmarkierung ( Schritt 3 / Punkt 1) zu positionieren.

Messen Sie die vertikale Strecke zwischen S maximal
Punkt 1 und Punkt 3. Dabei darf zuldssiger Wert
die Differenz nicht mehr betragen als: 5m 3,0 mm

w0om 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. Horizontalkontrolle - Neigung der Laserlinie @
Uberpriifung der Laserlinie auf Neigung und exakt gerade Projektion.
1. Markieren Sie auf dem Boden 3 Punkte 1-3 im Abstand von jeweils 5m, @

die genau auf einer Linie liegen.
2. Positionieren Sie den Laser im Abstand S = 5m von der Linie genau vor der
mittleren Markierung = Position X
Gerdt einschalten.
Messen Sie an den Markierungen die Hohe der Laserlinie. Messungen X1-X3
Gerdt umstellen.
Positionieren Sie den Laser im Abstand S = 5m von der Linie genau vor der
mittleren Markierung = Position Y @
7. Messen Sie an den Markierungen die Hohe der Laserlinie. Messungen Y1-Y3
A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

oV W

Fiir die Differenzen gilt:
Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm
Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Bei der Berechnung Vorzeichen beachten !
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Vertikalkontrolle

Zu dieser Uberpriifung ist es notwendig, eine Referenz zu schaffen.
Befestigen Sie z.B. ein Senklot nahe einer Wand.

Das Lasergerédt wird nun vor diese Referenzmarkierung gestellt (Abstand y).
Mit dieser wird die senkrechte Laserlinie nun verglichen.

Auf einer Lange von 2m sollte die Abweichung der Linienmitte des
Linienlasers zur Referenzmarkierung 1amm nicht tiberschreiten.

Lotkontrolle

1. Gerédt einschalten.

2. Positionieren Sie den Laser so, dass der lotrechte Laserstrahl nach unten

auf eine Bodenmarkierung ausgerichtet ist.

Markieren Sie die Position des Laserstrahls nach oben an der Decke.

Drehen Sie den Laser um 180° und richten Sie den lotrechten Laserstrahl

nach unten erneut auf die Bodenmarkierung aus.

Markieren Sie die Position des Laserstrahls nach oben an der Decke.

. Messen Sie die Differenz D zwischen den beiden Deckenmarkierungen, die
das Doppelte des Istfehlers betrdgt. Dabei darf die Differenz bei 5 m 3 mm
nicht tiberschreiten!

&

o

Batteriewechsel
Batteriedeckel (4) in Pfeilrichtung 6ffnen, neue Batterien gemafl Symbol in
Batteriefach einlegen. Es konnen auch entsprechende Akkus verwendet werden.

Technische Daten

Lasertyp: Roter Diodenlaser, Linienlaser gepulst,
Wellenldnge 635 nm
Ausgangsleistung: <1mW, Laserklasse 2
gemaf IEC 60825-1:2007
Selbstnivellierbereich: ca. £ 4,5°
Nivelliergenauigkeit:
Laserlinie horizontal*: L1= £0,3mm/m Laserlinienmitte
Laserlinienneigung : L2 = + 0,2 mm/m Laserlinie
Lotstrahl nach oben: L3= zo0,3mm/m
Lotstrahl nach unten: L4 = *0,4 mm/m
Batterien: 3 x 1,5 V Mignonzellen Alkaline, Grof3e AA, LR6
Betriebsdauer: ca. 20 Stunden (Alkaline)
Betriebstemperaturbereich: ~ -10 °C bis +50 °C
Lagertemperaturbereich: -20 °C bis +60 °C

Technische Anderungen vorbehalten.
* BeiBetrieb innerhalb des angegebenen Temperaturbereiches



Servicebediirftige Metabo Messwerkzeuge
Mit servicebediirftigen Metabo Messwerkzeugen wenden Sie sich bitte
an Ihre Metabo-Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
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Operating instructions

The Metabo KLL 2-20 is an easy to use crossed line and plumb line laser.
Itis self-levelling in the range + 4.5° and enables levels to be determined
quickly and accurately. The vertically and horizontally projected laser lines
provide exact alignment / working .

The pulsed laser-line enables working over larger distances using a special
laser-line-receiver.

Read the User Manual along with the illustrated portion. Follow the general
instructions on the handling, care and maintenance of the instrument.
Observe the safety instructions on laser beams.

Main components

(1a) On/off button

(1b) ON / OFF switch (for protecting during transport)
(2) LEDs fordisplaying

(2a) Operating mode ON or READY

(2b) Battery voltag

(3) Exitaperture for the horizontal and vertical laser lines
(4) Plumb line laser outlet

(5) Foot - extendable

(6) Release lever

(7) Battery compartment cover

(8) Protective cover

(9) 1/4“threaded connector for tripod

(10) Magnets

(121) Wall bracket

Before initial start-up :
The warning notice in your language must be clearly affixed on the laser
instrument at the position indicated. The appropriate stickers are enclosed.

This sticker with the warning notice written in the usual language must be
affixed here in place of the English text !

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
LASER CLASS 2

Batteries must be inserted -> changing batteries
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Main applications:
Operating modes

The KLL 2-20 can be used in 2 operating modes:
1. as a self-levelling line laser 2. as a laser instrument for marking
+ plumb line laser applications without the levelling function

Operating mode with self-levelling
A laser line can be selected in this mode.

Commissioning

The instrument is switched on with the on/off switch (1b). Horizontal and
vertical laser lines and the plumb line points appear after switching on.
The laser will automatically level itself.

Setting the type of line:
The vertical and horizontal laser lines with the plumb line point and the cross
laser line can be set after each other by pressing the selector switch (1a).
The laser will flash if the inclination is too great !
laser beam flashing-> ~ The unitis inclined too much

+is outside the self-levelling range

+ the laser cannot level itself automatically

Operating mode without levelling function:
The on/off switch (1b) is switched off. In this mode the KLL 2-20 is only swit-
ched on or off with the selector switch (1a).

Plumb line function mode

The foot can be extended in order to improve the visibility of the lower
plumb line point. The KLL 2-20 is positioned and switched on (switch 1b).
The laser down beam is aligned as required to the object or a mark.

Mark the position of the up laser beam on the ceiling. The laser lines

are always switched on at the same time as the plumb line laser points.
Always ensure that the centre of the laser line is marked !

Checking the calibration

KLL 2-20 crossed line and plumb line laser is designed for use on the
construction sites and left our factory perfectly adjusted. As with any
precision instrument, however, its calibration must be regularly checked.
The unit should be checked before starting any new tasks, particularly
when the unit has been exposed to strong vibrations.

Q
@
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Horizontal checking

1. Horizontal checking - Line level

Two parallel wall surfaces at least sm /16‘5“ apart are required for the

horizontal check.

1. Place the KLL 2-20 on a smooth surface or on a tripod at a distance of 50 mm
to 75 mm in front of wall A and with the front side pointing towards the wall

. Switch the unit on (1b).

. Mark the position of the visible laser line cross on the wall A (point 1).

. Turn the complete unit 180° without altering the height of the laser.

. Mark the position of the visible laser line cross on the wall B (point 2).

. Now move the unit directly in front of wall B.

. Set the unit‘s height so that the laser dot‘s height matches that of point 2.

. Without changing the height of the laser, rotate it 180° to place the beam
near the mark on the first wall (step 3 / point1).

ON OV W N

Measure the vertical S

X . Maximum S Maximum
dlstanc.e between Pomt 1 permissible permissible
and point 3. The difference difference difference
must not be greater than : 5m| 3,0mm 16'5% 1/8"

wom 6,0 mm - «
32’10 1/4

15m | 9,0 mm . «

20m | 12,0 mm 49’3 3/8
65'8” 1/2¢

2. Horizontal checking - inclination of the laser line

Check the laser line for inclination and perfectly straight projection

1. Mark three points (1, 2 and 3) on the floor at a distance of 5 m /16’5”
from each other; the points must be in a perfectly straight line.

2. Position the laser at distance S = 5 m / 16‘5“ from the line and exactly
in front of the middle point you marked = position X

. Switch the unit on.

. Measure the height of the laser line at the points. Measurements X1 - X3

. Reposition the instrument.

. Position the laser at distance S =5 m / 16‘5“ from the line and exactly in
front of the middle point you marked = positionY

7. Measure the height of the laser line at the points. Measurements Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2 = X2-Y2 A3 = X3-Y3

AV bW

The following applies for the differences :

Ages1 =A1-A2 ¢ z2mm 5/64%
Ages2 =A3-A2¢ t2mm 5/64%

When calculating, always take note
of the preceding prefix!
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Vertical check

You must create a reference to perform this test. Fasten a plumbline near to @
the wall. The laser unit should now be set up in front of this reference mark
(distance Y) and the vertical laser line compared with it. @
The discrepancy between the centre of the laser line and the reference mark
should be no greater than 1 mm (3/64” ) over a length of 2 m (8 ft). @

Checking plumblining

1. Switch the unit on

2. Place the laser so that its down beam is over a reference mark on the floor. 0

3. Locate the position of the up beam on the ceiling and make a mark.

4. Rotate the laser 180° and realign the down beam over the reference mark @
on the floor.

5. Locate the position of the up beam on the ceiling and make a mark.

6.Measure the difference D between the two marks on the ceiling, which will be
twice the actual error. The difference may not be greater than: 3 mm in 5 m
(1/8“in 16c%).

Replacing the batteries

Slide the battery cover (4) in the direction of the arrow and insert new

batteries in accordance with the symbols in the battery compartment. o
Suitable batteries can also be used.

Technical data

Laser type: Red diode laser, pulsed line-laser,
wavelength 635 nm

Output: <1mW, Laser Class 2 to IEC 60825-1:2007

This product compl. with the appl. requ.
of 21CFR, parts 1040.10 and 1040.11.

Self-levelling range*: ca. * 4,5°
Levelling accuracy :
laser line horizontal*: L1= t0,3mm/m middle of the laser line @
L1= %3/16” over s5oft
inclination of the laser line: L2= 0,2 mm/m laserline @
L2= +1/8” over s5oft
Up Beam Accuracy*: L3= £0,3mm/m £3/16“ over 50 ft
Down Beam Accuracy: L4= o, mm/m £1/4“ over 5o ft
Batteries:: 3x1,5Vcells Alkaline, Size AA, LR6 LR6
Operating life: Approx. 20 hours (Alkaline)
Operating temperature range : -10 °C to +50°C |/ 14°F to +122°F
Storage temperature range: -20°C to +60°C |/ -4°F to +140°F

Subject to technical modifications.
* When operated within specified temperature range

11
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Metabo Measuring Tools requiring Service

Contact your local Metabo representative if you have Metabo measurement
devices requiring service. See www.metabo.com for addresses.

12
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Mode d‘emploi

Le Metabo KLL 2-20 est un laser lignes croisées et laser d’aplomb simple a

utiliser. Il est autonivelant dans la zone de * 4,5° et permet de réaliser un
nivellement rapide et précis.

Les lignes laser horizontales et verticales projetées facilitent l‘exactitude du

travail. La ligne laser pulsée permet de travailler sur de grandes distances

avec un récepteur ligne spécial.

Lisez le mode d’emploi simultanément avec la partie illustrée. Respectez

les recommandations générales concernant la manipulation, le nettoyage
et l'entretien de 'appareil. Respectez les consignes de sécurité pour

rayons laser !

Eléments de l‘appareil Q@
(1a) Touche : marche/arrét

(1b) Interrupteur : marche/arrét (protection de transport)

(2) DEL d’affichage:

(2a) Fonction MARCHE ou PRET

(2b) Tension des piles

(3) Passage de la ligne laser horizontale et verticale

(4) Ouvertures de passage des rayons d’aplomb

(5) Pied télescopique

(6) Levier de blocage

(7) Couvercle du boitier piles

(8) Protection contre les chocs

(9) Filetage 1/4“ pour le raccordement du trépied @
(10) Aimants

(11) Support mural @

Avant la 1ére mise en service:
Marquage précis de 'appareil laser a "lemplacement désigné avec le message @
d’avertissement dans votre langue. Les autocollants correspondants sont joints.

Cet autocollant avec le message d‘avertissement formulé dans la langue
courante doit &tre apposé a la place du texte anglais !

RADIATION LASER
NE FIXER JAMAIS LE FAISCEAU
LASER CLASSE 2

Mettre en place des piles ->» Remplacement des piles

13
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Principales applications:
Modes de fonctionnement

Le KLL 2-20 peut étre utilisé en 2 modes de service.
1. comme laser ligne + laser 2. comme instrument laser pour travaux
d’aplomb autonivelant de marquage sans fonction de nivellemen

Mode de service avec autonivellement:
Dans ce mode, une ligne laser peut étre sélectionnée.

Mise en service

Mettre en marche l‘appareil avec l‘interrupteur marche/arrét (1b). Aprés
la mise en service apparaissent des lignes laser horizontales et verticales
ainsi que les points laser d’aplomb. Le laser s‘aligne automatiquement.

Réglage du type de ligne:

En actionnant le sélecteur (1a) vous pouvez régler ’'une aprés l'autre
la ligne laser verticale et horizontale avec les points d’aplomb ainsi
que la ligne laser croisée.

En cas d‘inclinaison trop importante, le laser se met a clignoter !

laser clignote -> L‘appareil est trop incliné
+ est en dehors de la zone de nivelage autonome
+ le laser ne peut plus effectuer le nivelage automatique

Mode de service sans fonction de nivellement:
Le commutateur marche/arrét (1b) est a l’arrét. Dans ce mode, le KLL 2-20
est uniquement mis en service/hors service a 'aide du sélecteur (1a).

Mode fonction d’aplomb

Afin de pouvoir mieux reconnaitre le point d’aplomb, il est possible de sortir
le pied télescopique. Le KLL 2-20 est installé et mis en service (sélecteur
1b). Le rayon laser orienté vers le bas est aligné sur 'objet ou sur un
marquage. Marquez la position du rayon laser d’aplomb vers le haut sur le
plafond de la piéce. Les lignes laser sont toujours mises en marche simulta-
nément avec les points laser d’aplomb.

Veillez a ce que le milieu du point laser soit toujours marqué !

Controle du calibrage

Le laser lignes croisées et d’aplomb KLL 2-20 est congu pour une utilisation
sur chantier et a quitté notre entreprise dans un état impeccablement aligné.
Toutefois, comme c‘est le cas de tous les instruments de précision,

le calibrage doit étre contrdlé a intervalles réguliers. Vérifiez [‘appareil
avant de débuter le travail, plus particuliérement lorsqu‘il était soumis

a de fortes secousses.
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Controle horizontal

1. Contrdle horizontal - niveau de la ligne

Le contrdle horizontal nécessite deux murs paralléles situés a une distance S

d‘au moins 5 m /16‘5%.

. Poser le KLL 2-20 a une distance de somm a 7smm devant un mur A sur @
une surface horizontale ou sur le trépied avec la face avant orientée en
direction du mur.

. Mettre l‘appareil en marche (1b) .

Marquer la croix visible des lignes laser sur la mur A (point 1).

Tourner l‘ensemble de l‘appareil d‘environ 180° sans modifier la hauteur @

du laser.

Marquer la croix visible des lignes laser sur la mur B (point 2). @

. A présent, placer le laser directement devant le mur B.

. Régler l‘appareil en hauteur de sorte que la hauteur du point laser
corresponde au point 2.

. Sans modifier la hauteur du laser, faites-le tourner de 180° pour placer @

le faisceau prés de la marque sur le premier mur (étape 3/ point1).

-

~wWwN

N o

o)

Mesurer la.distance ver.ticale S valeur S valeur
entrg lfe point 1 et lg point 3. maximale maximale
La différence ne doit pas admissible admissible.
étre supérieure a : sm | 3,0mm 165" 1/8*
om 6,0 mm . «
i5m | 9,0mm 3210 14
20m | 12,0 mm 49'3" | 3/8"
65’8” 1/2((
2. Contrdle horizontal - Inclinaison de la ligne laser @
Controle de l‘inclinaison et de la précision de la projection de la ligne droite.

-

. Marquer au sol 3 points 1 - 3 espacés de 5 m/16‘s*, placés exactement sur
une ligne.

. Positionner le laser a la distance S =5 m / 16‘5“ de la ligne exactement
devant le repére du milieu = position X

N

3. Mettre l‘appareil en marche.

4. Mesurer sur les repéres de marquage la hauteur de la ligne laser.

5. Déplacer l‘appareil.

6. Positionner le laser a la distance S = 5 m/ 16‘5“ de la ligne exactement

(G2
Mesures X1 - X3 @
D
®

devant le repére du milieu = position Y

. Mesurer sur les repéres de marquage la hauteur de la ligne laser.
Mesures Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

En ce qui concerne les différences:

Ages1 =A1-A2 ¢ t2mm 5/64%

Ages2 =A3-A2¢ t2mm 5/64%

Respecter les signes lors du calcul !

~

15
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Controle vertical

Pour ce contréle, vous devez disposer d‘un marquage de référence. Fixez p. ex.
un fil @ plomb prés d‘un mur.

A présent, placez ‘appareil laser devant ce marquage de référence (distance y)
et comparez-le avec la ligne laser verticale.

Sur une longueur de 2 m (8 ft), l‘écart entre le milieu de la ligne du laser et
le marquage de référence ne devrait pas excéder 1 mm (3/64”) .

Controle de ’'aplomb

1. Mettre l‘appareil en marche.

2. Placez le laser de sorte que son faisceau descendant se trouve au-dessus
d’une marque de référence sur le sol.

3. Situez la position du faisceau montant sur le plafond et faites-y une marque.

4. Faites tourner le laser de 180° et réalignez le faisceau descendant
au-dessus de la marque de référence sur le sol.

5. Situez la position du faisceau montant sur le plafond et faites-y une marque.

6. Mesurez la différence entre les deux marques sur le plafond, qui sera deux
fois l‘erreur réelle. La différence ne doit pas &tre supérieure a: 3mmasm
(1/8“ en 16‘5%) .

Remplacement des piles

Ouvrir le couvercle du porte piles (4) dans le sens de la fléche et insérer
de nouvelles piles conformément au symbole. Des accus adaptés peuvent
également étre utilisés.

Caractéristiques techniques
Type de laser: Laser a diode rouge, Laser ligne pulsé
longueur d‘onde 635 nm

Performance de sortie: <1mW, classe de laser 2
conformément a la norme IEC 60825-1:2007
Ce produit est conforme aux exigences
de 21CFR parte 1040.10 y 1040.11.
Zone de nivellement autonome*:  environ % 4,5°
Précision de nivellement :
Ligne laser horizontale *: L1= +o0,3mm/m milieu de la ligne laser
L1= +3/16” sur soft
Inclinaison de la ligne laser : L2= 0,2 mm/m ligne laser
L2 = +1/8” sur 5oft
Précision du faisceau montant: L3= xo0,3mm/m =3/16” sur 5o ft
Précision du faisceau descendant: L4 = %o0,4 mm/m *1/4% sur 5o ft

Piles: 3 x 1,5 V piles mignon alkaline, taille AA, LR6
Autonomie: environ 20 heures (alkaline)

Plage de température de service: -10°C a +50°C / 14°F a +122°F
Plage de température de stockage: -20°C @ +60°C / -4°F @ +140°F
Sous réserve de modifications techniques.

* Lors d’une exploitation dans la plage de températures spécifiée



Instruments de mesure Metabo nécessitant une réparation
Pour toute réparation sur les instruments de mesure de Metabo,
contactez le représentant Metabo. Voir les adresses sur www.metabo.com.
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Handleiding

De Metabo KLL 2-20 is een eenvoudig te bedienen kruislijn- en loodlijnlaser.
De laser is zelfnivellerend binnen een bereik van = 4,5°. Bovendien kan de
laser snel en nauwkeurig nivelleren. De horizontaal en verticaal geprojecteerde
laserstralen zorgen ervoor dat u nauwkeurig kunt werken.

Dankzij de gepulste laserstraal kan over grotere afstanden worden gewerkt

met een speciale lijnreceiver.

Houd bij het lezen van de bedieningshandleiding het fotokatern erbij. Houdt u
zich aan de algemene instructies voor hantering, instandhouding en onderhoud
van het apparaat. Houdt u zich aan de veiligheidsinstructies voor laserstralen !

Onderdelen apparatuur

(1a) Toets: aan/ uit

(1b) Schakelaar aan/ uit (transportbeveiliging)

(2) LED‘svoor aanduiding:

(2a) Bedrijfsfunctie AAN resp. GEREED

(2b) Batterijspanning

(3) Uitvoeropening horizontale en verticale laserstraal
(4) Uitgangsopeningen loodlijnen

(5) Voet - uitschuifbaar

(6) Klemhendel

(7) Dekselvan batterijvak

(8) Stootbeveiliging

(9) Schroefdraad voor aansluiting van statief 1/4”
(10) Magneten

(121) Wandhouder

Voor de eerste ingebruikneming:

Duidelijke markering van het laserapparaat op de aangegeven locatie met
de waarschuwing in uw taal. De desbetreffende stickers zijn toegevoegd.
Deze sticker met de in de desbetreffende taal geformuleerde waarschuwing
dient op de plaats van de Engelse tekst hier te worden aangebracht !

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN
LASERKLASSE 2

rijen vervangen

Batterijen moeten worden geplaatst -> batte-
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Belangrijkste toepassingen:

Functies:
De KLL 2-20 kan in 2 bedrijfsmodi worden gebruikt.
1. Als zelfnivellerende lijnlaser 2. Als laserapparaat voor markeerwer

+ loodlijnlaser zaamheden zonder nivelleerfunctie

Bedrijfsmodus met zelfnivellering:
In deze modus kan de gebruiker een type laserlijn kiezen.

Inbedrijfstelling

Met de aan/uitschakelaar (1b) wordt het apparaat ingeschakeld. Na het
inschakelen verschijnen een horizontale en een verticale laserlijn en de
loodlijnlaserpunten. De laser wordt automatisch uitgelijnd.

06000 66

Instelling van het type laserlijn:

Door de keuzeschakelaar (1a) te gebruiken kunnen achtereenvolgens de
verticale en de horizontale laserlijnen met de loodlijnlaserpunten en de
kruislaserlijn worden ingesteld.

Bij te grote helling knippert de laser!

6

Laser knippert -» Apparaat staat te schuin
+ bevindt zich buiten het zelfnivellerendbereik
+ laser kan zich niet automatisch d.m.v. nivelleren instellen

Bedrijfsmodus zonder nivelleerfunctie:
De Aan/Uitschakelaar (1b) is uitgeschakeld. De KLL 2-20 wordt in deze modus
alleen met de keuzeschakelaar (1a) in/uitgeschakeld.

Bedrijfsmodus loodlijnfunctie

Om het onderste loodpunt beter te kunnen zien kan de voet worden
uitgeschoven. De KLL 2-20 wordt opgesteld en ingeschakeld (schakelaar 1b).
De naar onderen gerichte laserstraal wordt gepositioneerd aan de hand

van het desbetreffende object of een markering. Markeer de positie van de
loodrechte laserstraal naar boven op het plafond.

Wanneer de loodlijnlaserpunten zijn ingeschakeld, dan zijn gelijktijdig ook
de laserlijnen ingeschakeld.

Let erop, dat u altijd het midden van de laserpunt gebruikt om te markeren!

0960060606

Controle van het kalibreren

De kruislijn- en loodlijnlaser KLL 2-20 is geconstrueerd voor gebruik op bou-
wplaatsen. Bij het verlaten van de fabriek bevindt het apparaat zich in een
foutloos afgestelde toestand. Zoals bij elk precisie-instrument dient het
kalibreren echter regelmatig te worden gecontroleerd.

Voor elk nieuw begin van de werkzaamheden, zeker wanneer het apparaat
aan veel trillingen is blootgesteld, dient dit te worden gecontroleerd.
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Horizontale controle

1. Horizontale controle - lijnniveau

Voor de horizontale controle zijn 2 parallelle wandvlakken op een afstand

van ten minste 5 m nodig.

. Monteer de KLL 2-20 op afstand S van 50 mm tot 75 mm van een wand A op
een horizontale ondergrond of op het statief met de voorzijde richting de wand.

. Apparaat inschakelen (1b) .

. Het zichtbare laserstraalkruis op de wand A markeren (punt 1).

. Het gehele laserapparaat ca. 180° draaien zonder de hoogte van het
apparaat te wijzigen.

. Het zichtbare laserstraalkruis op de wand B markeren (punt 2).

. Laserapparaat nu direct voor wand B plaatsen.

Het apparaat zo in hoogte instellen dat de laserpunthoogte met punt 2
overeenkomt.

. Zonder de hoogte van de laser te veranderen, draait u hem180°, zodat de
laserstraal naar het merkteken op de eerste wand (stap 3 / punt 1) wijst.

n

w N

N oun o~

©

Meet de verticale afstand tussen punt 1 S Maximaal
en punt 3. Daarbij mag het verschil niet toegestane waarde
meer bedragen dan: 5m 3,0 mm

om 6,0 mm

15 m 9,0 mm

20m | 12,0 mm

2. Horizontale controle - helling van de laserlijn

De hellingshoek van de laser en de lijnrechte projectie controleren

. Markeer op de vloer 3 punten die telkens 5 m van elkaar zijn verwijderd
en precies op één lijn liggen.

. Plaats de laser op afstand S = 5 m van de lijn precies voor de middelste
markering = positie X

. Apparaat inschakelen.

. Meet aan de hand van de markeringen de hoogte van de laserlijn.
Metingen X1 - X3

. Apparaat verplaatsen.

. Plaats de laser op afstand S = 5 m van de lijn precies voor de middelste
markering = positie Y

7. Meet aan de hand van de markeringen de hoogte van de laserlijn.
Metingen Y1-Y3

A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

-

N

&~ W

[e %2}

Voor de verschillen geldt:

Ages1 =A1-A2

<
Ages2 =A3-A2¢

*2mm
2mm

bij het berekenen rekening
houden met de voortekens!



Verticale controle

Voor deze controle is het noodzakelijk dat u een referentie creéert.
Bevestig bijv. een peillood in de buurt van een wand.

Plaats nu het laserapparaat voor deze referentiemarkering (afstand y).

De verticale laserstraal wordt nu vergeleken met deze referentiemarkering.
Over een lengte van 2 m mag de afwijking van het midden van de lijnlaser
ten opzichte van de referentiemarkering niet meer bedragen dan 1 mm.

Peilcontrole
1. Apparaat inschakelen.
2. Plaats de laser zo dat de neerwaartse straal op een merkteken
op de vloer gericht is.
. Breng een merkteken op het plafond aan waar de opwaartse straal
het plafond raakt.
. Draai de laser 180° en richt de neerwaartse straal opnieuw op
het merkteken op de vloer.
Breng een merkteken op het plafond aan waar de opwaartse straal
het plafond raakt.
. Meet de afstand tussen de twee merktekens op het plafond; deze afstand
is tweemaal de feitelijke afwijking. Daarbij mag het verschil niet groter
zijndan: 5mop3mm

w

E=3

€]
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Vervanging van batterij

De deksel van de batterijhouder (4) in de richting van de pijl openen.
Plaats de nieuwe batterijen op de met symbolen aangegeven manier
in de batterijhouder. Er kunnen ook geschikte accu‘s worden gebruikt.

Technische gegevens

Lasertype: Rode diodelaser, Lijnlaser gepulst,
golflengte 635 nm
Uitgangsvermogen: <1mW, laserklasse 2
volgens IEC 60825-1:2007
Zelfnivellerend gebied*: ca. * 4,5°
Nivelleerprecisie*:
Laserlijn horizontaal*: L1= +0,3 mm/m Midden van de laserlinie
Laserlinienneigung : L2 = 0,2 mm/m Laserlijn
Nauwkeurigheid opwaartse laserstraal*: L3= *0,3mm/m
Nauwkeurigheid neerwaartse laserstraal*: L4 = *0,4 mm/m
Batterijen: 3 x 1,5 V Mignonceller Alkaline, grootte AA,LR6
Bedrijfsduur: ca. 20 uur (Alkaline)
Bedrijfstemperatuurgebied: -10 °C tot +50 °C
Bewaartemperatuur: -20 °C tot +60 °C

Technische wijzigingen voorbehouden.
* Indien gebruikt binnen opgegeven temperatuurlimieten

® 6 666
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Metabo meetinstrumenten dat aan service toe is
Neem voor meetinstrumenten van Metabo die aan service toe zijn contact op
met uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen www.metabo.com.
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Istruzioni per l‘uso

Il laser Metabo KLL 2-20 & un laser a linee incrociate e di messa a piombo facile
da usare. Il suo ambito di autolivellamento é di + 4,5°, permettendo cosi una
livellazione veloce e precisa. Le linee laser verticali ed orizzontali assicurano la
precisione del lavoro.

La linea laser ad impulsi permette di lavorare a distanze maggiori utilizzando

una speciale ricevente laser.

Leggere le istruzioni per I'uso consultando contemporaneamente le immagini
riportate. Osservare le istruzioni generali per 'impiego e la manutenzione

dello strumento. Osservare le norme operative per 'impiego in sicurezza

delle apparecchiature laser!

Elementi dello strumento @
(1a) Tasto:on/ off

(1b) Interruttore in posizione on/off (posizione di sicurezza per il trasporto)
(2) LEDdiindicazione:

(2a) Funzionamento ON oppure PRONTO

(2b) Spiatensione batteria

(3) Apertura d‘uscita della linea laser verticale e orizzontale
(4) Aperture d’uscita dei raggi laser per messa a piombo

(5) Piede d’appoggio - estraibile

(6) Levadibloccaggio

(7) Coperchio vano batterie

(8) Protezione antiurto

(9) Attacco treppiede 1/4”

(10) Magneti

(11) Supporto da parete

66

Prima della messa in funzione :
Contrassegnare 'apparecchio laser nel punto indicato con l‘avvertenza
nella propria lingua, usando gli adesivi in dotazione.

Applicare l‘adesivo nella lingua del paese di
destinazione al posto di quello in lingua inglese !

RAGGIO LASER
NON GUARDARE NEL RAGGIO
CLASSE LASER 2

Inserire le batterie -> Sostituzione delle batterie

23
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Impieghi principali:
Modalita di funzionamento:

ILKLL 2-20 pud essere usato con 2 modalia di funzionamento.
1. come laser a linee autolivellante 2. come strumento laser per lavori di
+ laser di messa a piombo  marcatura senza funzione di livellamento

Modalita di funzionamento con autolivellamento :
In questa modalita é possibile scegliere una linea laser.

Messa in funzione

Accendere il laser con l‘interruttore on/off (1b).

Dopo l'accensione appaiono le linee laser orizzontali e verticali e i punti
laser per la messa a piombo. Il laser si allinea automaticamente.

Impostazione del tipo di linea:

Azionando il selettore (1a) si possono impostare successivamente la linea
laser verticale ed orizzontale con i punti laser per la messa a piombo e le
linee laser incrociate.

In caso di eccessiva inclinazione il laser inizia a lampeggiare !

laser lampeggiante -> lo strumento é eccessivamente inclinato
+ il laser si trova fuori dell‘ambito di autolivellamento
+ non puo eseguire il livellamento automatico

Modalita di funzionamento senza funzione di livellamento:
Il tasto ON/OFF (1b) & spento. In questa modalita il KLL 2-20
pud essere acceso/spento soltanto con il selettore (1a).

Modalita di funzionamento per la messa a piombo

Per facilitare il riconoscimento del punto laser inferiore per la messa a
piombo, & possibile estrarre il piede d’appoggio. Posizionare e accendere
il KLL 2-20 (interruttore 1b). Allineare il raggio laser che punta verso

il basso con l'oggetto o la marcatura di riferimento. Marcare la posizione
delraggio laser per la messa a piombo in alto sul soffitto. Insieme ai punti
laser per la messa a piombo si accendono anche le linee laser.

Non dimenticare mai di tracciare il centro del punto laser!

Controllo della calibratura

Il laser a linee incrociate e di messa a piombo KLL 2-20 & stato concepito per
'impiego sui cantieri e ha lasciato la nostra fabbrica in stato perfettamente
calibrato. Come per ogni strumento di precisione la calibratura deve essere
controllata regolarmente.

Prima di iniziare un qualsiasi lavoro e soprattutto quando lo strumento &
stato esposto a forti vibrazioni & opportuno provvedere a un controllo.



Controllo orizzontale

1. Controllo orizzontale - Livello della linea

Per il controllo orizzontale sono necessarie 2 pareti parallele a distanza S
di almeno 5 m [‘una dall‘altra.

. Collocare il KLL 2-20 alla distanza di 50-75mm da una parete A su una
superficie orizzontale o montarlo su un treppiede con il lato anteriore
posizionato in direzione della parete.

Accendere lo strumento (1b) .

Marcare la croce visibile delle linee laser sulla parete A (punto 1).
Ruotare di ca 180° tutto lo strumento, senza modificarne l‘altezza.
Marcare la croce visibile delle linee laser sulla parete B (punto 2).

-

Novrwn

con il punto 2.
. Senza cambiare l'altezza del laser, ruotarlo di 180° per posizionare
il raggio vicino al segno sul primo muro (operazione 3 - punto 1).

oo

Misurare la distanza della verticale tra S Valore massimo
punto 1 e punto 3. ammissibile
La differenza non deve superare: 5m 3,0 mm

w0om 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. Controllo orizzontale - Inclinazione della linea laser

Controllo dell‘inclinazione e della precisione di proiezione della linea diritta.

1. Marcare sul pavimento 3 punti 1-3 a distanza di 5 m,

posizionati esattamente su una linea.

Posizionare il laser a distanza S = 5 m dalla linea, esattamente
davanti alla marcatura centrale = posizione X

3. Accendere lo strumento.

4. Misurare l‘altezza della linea laser sulla marcatura. Misure X1 - X3
5

6

N

. Spostare l‘apparecchio.
. Posizionare il laser a distanza S = 5 m dalla linea, esattamente
davanti alla marcatura centrale = posizione Y
7. Misurare l‘altezza della linea laser sulla marcatura. Misure Y1 -Y3
A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Per le differenze & importante ricordare
Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm
Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Nel calcolo bisogna tenere conto del segno iniziale !

-
~-

® O

®

A questo punto collocare lo strumento laser direttamente davanti alla parete B. @
Regolare lo strumento in altezza in modo che il punto luminoso coincida

®

0660 0606
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Controllo verticale

Per questo controllo occorre creare un punto di riferimento.

Fissare p.es. un laser con funzione a piombo vicino ad una parete.
Collocare il laser davanti alla marcatura di riferimento (distanza y).
Confrontare la linea laser verticale con il riferimento.

Lo scostamento del centro della linea del laser a linea dalla marcatura
di riferimento non deve superare 1 mm su una lunghezza di 2m.

Controllo della messa a piombo

1. Accendere lo strumento.

2. Posizionare il laser in modo che il suo raggio verso il basso sia
su un segno di riferimento sul pavimento.

3. Individuare la posizione del raggio verticale sul soffitto e fare un segno.

4. Ruotare il laser di 180° e riallineare il raggio verso il basso sul segno di
riferimento sul pavimento.

5. Individuare la posizione del raggio verticale sul soffitto e fare un segno.

6. Misurare la differenza tra i due segni sul soffitto che sara due volte
l‘errore effettivo. La differenza non deve superare: 3mmsusm!

Sostituzione delle batterie

Aprire il coperchio dello scomparto batterie (4) seguendo la direzione della
freccia, einserire la nuova pila nel modo indicato dal simbolo nel comparto
pila. Si possono utilizzare anche accumulatori del tipo corrispondente.

Dati tecnici

Tipo di laser: Laser a diodi rossi, Laser linea ad impulsi,
lunghezza d‘onda 635 nm

Potenza d‘uscita : <1mW, classe del laser 2
in conformita a IEC 60825-1:2007
Ambito di autolivellamento*: circa £ 4,5°
Precisione di livellamento :
Linea laser orizzontale*: L1= +t0,3mm/m centro della linea laser
Inclinazione della linea laser*: L2 = + 0,2 mm/m linea laser
Precisione del raggio verso ’alto*: L3= +0,3mm/m
Precisione del raggio verso il basso*: L4 = 20,4 mm/m
Batterie: 3 x 1,5V batterie stilo alkaline, tipo mignon, AA, LR6
Durata batterie: circa 20 ore (alkaline)
Temperatura di esercizio: -10°C a +50°C

Temperatura di immagazzinaggio: -20°C a +60 °C

Salvo modifiche tecniche.
* Quando é fatto funzionare entro I’ambito di temperatura specificato
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Strumenti di misura Metabo che necessitano di assistenza

Nel caso di strumenti di misura Metabo che necessitino di assistenza,

rivolgersi al proprio rappresentante Metabo di zona. Per gli indirizzi
consultare il sito www.metabo.com.

27
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Instrucciones

ELKLL 2-20 de Metabo es un laser de lineas perpendiculares y de plomada de
facil manejo. Es autonivelante en un rango de + 4,5° y permite realizar una
nivelacion rapiday precisa. Las lineas de laser proyectadas en horizontaly
en vertical sirven para realizar un trabajo exacto. El laser de linea sintonizable
permite realizar trabajos a grandes distancias con un receptor especial de
linea.

Las lineas laser de pulsos permiten trabajar en grandes distancias con un
receptor de lineas especial.

Lea el manual de instrucciones junto con la parte de las imagenes. Tenga en
cuenta las indicaciones generales sobre el manejo, cuidado y mantenimiento
del aparato. jTenga en cuenta las indicaciones de seguridad para los rayos laser!

Partes del aparato

(1a) Tecla : ON/OFF

(1b) Interruptor encendido /apagado (bloqueado para el transporte)
(2) Pilotos luminosos indicadores:

(2a) Funcién de servicio ON o LISTO

(2b) Voltaje de las pilas

(3) Orificio de salida de la linea laser horizontal y vertical
(4) Orificios de salida de los rayos de plomada

(5) Pata - extraible

(6) Palanca de sujecién

(7) Tapa del compartimento de las pilas

(8) Revestimiento protector

(9) Rosca para tripode 1/4”

(10) Imanes

(11) Sujecion de pared

Antes de la primera puesta en marcha:

Sefializacion clara del aparato laser en el lugar indicado con la advertencia
de seguridad en su idioma. Se adjuntan las pegatinas correspondientes.
Esta pegatina con la advertencia formulada en su idioma se debe colocar
aqui en lugar del texto en inglés !

RADIACON LASER
NO MIRAR HACIA EL RAYO
LASER CLASE 2

Se deben colocar las pilas -» Cambio de pilas
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Principales funciones :
Modos de servicio

ELKLL 2-20 se puede utilizar con 2 modos de funcionamiento. @
1. Como laser de linea + laser 2. Como aparato laser para trabajos @
de plomada autonivelante de marcado sin funcién de nivelado

Modo de funcionamiento con autonivelado
En este modo se puede elegir una linea laser.

Puesta en marcha

Con el interruptor de encendido/apagado (1b) se enciende el aparato.
Después de encenderlo aparecen lineas laser horizontales y verticales
y los puntos del laser de plomada. El laser se alinea automaticamente.

90006

Ajuste del tipo de linea:

Activando el selector (1a) se pueden ajustar de forma consecutiva la linea
de laser vertical y horizontal con los puntos de laser de plomaday la linea
de laser perpendicular. Con una inclinacién excesiva, el laser parpadea!

El laser parpadea -> El aparato esta muy inclinado
+ esta fuera del rango de autonivelacion
+ el laser no se puede nivelar automaticamente

Modo de funcionamiento sin funcion de nivelado
Elinterruptor On/Off (1b) esta apagado. En este modo,
el KLL 2-20 se enciende/apaga solo con el selector (1a).

Modo de funcionamiento Funcion de plomada

Con el fin de poder reconocer mejor el punto de plomada inferior, se puede
extraer la pata. El KLL 2-20 se coloca y se enciende (interruptor 1b). El rayo
laser enfocado hacia abajo se orienta como corresponde hacia el objeto o a
una marca. Marque la posicion del rayo laser vertical hacia arriba al techo de
la habitacién. Con los puntos del laser de plomada, al mismo tiempo también
estan encendidas siempre las lineas laser .

i Preste atencién a marcar siempre el centro del punto laser!

000660 6

Comprobacion del calibrado

Ellaser de lineas perpendiculares y de plomada KLL 2-20 esta pensado
para ser empleado en la obray ha salido de nuestra fabrica perfectamente
ajustado. No obstante, como en cualquier aparato de precision, su calibra-
do se debe comprobar regularmente. Antes de comenzar cualquier trabajo
nuevo, especialmente cuando el aparato ha sufrido fuertes agitaciones,
se debe realizar una comprobacion.

29
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Control horizontal

1. Control horizontal - Nivel de la linea

Para el control horizontal se necesitan 2 paredes paralelas a una distancia

minima de 5m /16‘5“.

1. Colocar elKLL 2-20 a una distancia de 50 mm a 75 mm de una pared A
sobre una superficie horizontal o montarlo sobre el tripode con la parte
delantera orientada hacia la pared.

2. Encender el aparato (1b) .

3. Marcar la cruz formada por las lineas laser en la pared A (punto 1).

4. Girar todo el aparato laser aprox. 180° sin variar la altura del laser.

5. Marcar la cruz formada por las lineas laser en la pared B (punto 2).

6. Ahora colocar el aparato laser inmediatamente delante de la pared B.

7. Ajustar la altura del aparato (ideal: tripode de manivela) de manera
que la altura del punto laser coincida con el punto 2.

8. Sin cambiar la altura del laser, rételo a 180° para colocar el rayo cerca
de la marca en la primera pared (paso 3 / punto 1).

Mida el tramo vertical entre S

3 valor S valor
el punto 1y el punto 3. Aqui maximo méximo
la diferencia no debe sobre- admisible admisible
pasar los siguientes valores: sm | 3,0mm 165" 18"
iom | 6,0mm - «
32’10 1/4
15m | 9.0mm o )
20m | 12,0 mm 493 3/8
658" | 1/2¢

2. Control horizontal - Inclinacion de la linea laser
Compruebe la inclnacién de la linea lasery que la proyeccion esté derecha.
. Marque en el suelo 3 puntos 1-3 distanciados sm /16‘5“ entre siy que
estén exactamente sobre una misma linea.

Coloque el laser a una distancia S = sm /16‘5“ de la linea exactamente
delante de la marca central = posicién X.
. Encender el aparato.
. Mida en las marcas la altura de la linea laser. Mediciones X1 - X3
Cambiar de posicion el aparato.

Coloque el laser a una distancia S = sm /16‘c“ de la linea exactamente
delante de la marca central = posicion Y.

7. Mida en las marcas la altura de la linea laser. Mediciones Y1-Y3

A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

Para las diferencias tener en cuenta:

Ages1 =A1-A2 ¢ +2mm 5/64%

Ages2 =A3-A2¢ x2mm 5/64%

N

N

AV~ W

iPara el calculo téngase en
cuenta el signo de polaridad !
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Control vertical

Para esta comprobacion es necesario tener una referencia. Fije p. ej. una plomada
cerca de una pared. A continuacion se coloca el aparato de laser delante de esta

marca de referencia (distancia y). Entonces se compara la marca con la linea laser

vertical. En una distancia de 2 m( 8 ft), la desviacion del centro de la linea del

laser con respecto a la marca de referencia no debe sobrepasar 1 mm (3/64”) .

Control de plomada

1. Encender el aparato.

2. Coloque el laser de modo que el rayo hacia abajo esté sobre o
una marca de referencia en el piso.

. Ubique la posicién del rayo hacia arriba en el cieloraso y haga una marca.

. Rote el laser a 180° y vuelva a alinear el rayo hacia abajo sobre
la marca de referencia en el piso.

5. Ubique la posicién del rayo hacia arriba en el cieloraso y haga una marca.

6. Mida la diferencia D entre las dos marcas en el cieloraso, que sera el doble del
error actual. Aquf la diferencia ya no debe superar los: 3 mm en 5 m (1/8“ en 16'5) !

Cambio de pilas (K )
Abrir la tapa del compartimento de las pilas (4), colocar las pilas nuevas en

el compartimento seg(n se indica. También se pueden

utilizar los acumuladores correspondientes.

&~ w

Datos técnicos

Modelo de laser: Laser rojo de diodos, Laser de linea sintonizable,
longitud de onda 635 nm
Potencia: <1 mW, categoria de laser 2

segiln |EC 60825-1:2007
Este producto corresponde a las exigeneias
aplicables de 21CFR parte 1040.10 y 1040.11.

Rango autonivelacién*: aprox. * 4,5°
Exactitud de nivelado:
Linea laser horizontal*: L1= £o0,3mm/m centro de la linea de laser @

L1 = +3/16” sobre soft
Inclinacion de la linea laser: L2= 0,2 mm/m lineade laser @
L2 = +1/8” sobre s5oft
Precision del rayo hacia arriba*: L3 = *0,3mm/m *3/16” sobre 5o ft
Precision del rayo hacia abajo*:  L4= *o0,4 mm/m *1/4“ sobre 5o ft
Pilas : 3 x 1,5 V pilas redondas alcalinas, tamafio Mignon, AA, LR6
Duracion: aprox. 20 horas (alcalinas)
Temperatura de funcionamiento: -10°C a +50°C / 14°F a +122°F
Temperatura de almacenamiento: -20°C a +60°C / -4°F a +140°F
Sereserva el derecho a realizar cambios técnicos.
* Cuando funciona dentro del rango de temperatura especificado.
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Equipos de medicion Metabo

En caso de tener equipos de medicién de Metabo que necesiten ser
reparados, dirijase por favor a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones necesarias.
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Manual de instrugoes:

0 Metabo KLL 2-20 é um laser de linhas perpendiculares e de prumo de facil
manuseio. Ele se autonivela na margem de * 4,5° e permite um nivelamento
rapido e preciso. As linhas de laser horizontais e perpendiculares projectadas
servem para um trabalho exacto.

Alinha de laser intermitente permite um trabalho a grandes distancias com
um receiver de linha especial.

Leia o manual de instrugdes junto com a parte de imagens. Solicitamos
observar os avisos gerais sobre o manuseio, os cuidados e a manutengao do
aparelho! Observe os avisos de seguranca relacionados a feixes de laser!

s

E

Elementos do aparelho @
(1a) Tecla lig. / desl.

(1b) Interrruptor: Tecla lig. / desl. (dispositivo de seguranga para transporte)
(2) LEDs para visualizagao:

(2a) Fungdo de servigo LIG ou PRONTA

(2b) Tensao da pilha

(3) Abertura de saida linha de laser horizontal e perpendicular

(4) Aberturas de saida feixes de prumo

(5) Pé —tipo telescopico

(6) Alavanca de aperto

(7) Tampa do habitaculo da pilha

(8) Proteccdo contra pancada

(9) Rosca de ligagao da base 1/4”

(10) Magnetos

(11) Suporte de parede

66

Antes da 1. colocacao em servico :

Caracteriza¢do bem clara do aparelho a laser no lugar marcado com aviso
de adverténcia no Vosso idioma conforme as normas. Os respectivos adesivos
encontram-se em anexo.

Este adesivo,com o aviso de adverténcia

formulado no idioma usual, precisa ser

colocado aqui ao invés do texto em inglés !

RAIOS LASER
NAO OLHAR DIRECTAMENTE NO RAIO
CLASSE DE LASER 2

E necessario colocar pilhas-> Troca de pilha
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Manual de instruc¢oes:

Modos de servigo:

O KLL 2-20 pode ser utilizado em 2 modos de funcionamento.
1. Como laser de linha autonivelador 2. como aparelho a laser para trabalhos
+ laserde prumo  de marcacdao sem func¢ao de nivelamento

Funcionamento com autonivelamento:
Neste modo pode-se escolher uma linha de laser.

Colocagao em servico

Com o interruptor de ligar/desligar (1b) o aparelho é ligado.
Apbs ter ligado surgem linhas de laser horizontais e verticais e o
ponto de laser de prumo. O laser alinha-se automaticamente.

Ajuste do modo e linha:

Acionando-se o botao seletor (1a) podem ser ajustadas sucessivamente as
linhas de laser verticais e horizontais com os pontos de laser de prumo e a
linha de laser perpendicular.

Se ainclinacdo for muito grande o laser pisca!

Laser pisca -> Aparelho esté inclinado em demasia
+ esta fora da faixa de auto-nivelamento
+Laser nao pode se nivelar automaticamente

Funcionamento sem fun¢ao de nivelamento.
O Lig/Desl (1b) esta desactivado. O KLL 2-20 s6 é ligado/desligado neste
modo através da chave selectora (1a).

Modo de servi¢o fungao de prumo

O pé telescépico pode ser alongado permitindo assim um reconhecimento
melhor do ponto de laser de baixo. O KLL 2-20 é colocado e ligado (chave
1b).

O feixe de laser voltado para baixo se direciona respectivamente ao objeto
ou a marcagdo. Marque a posicao do feixe de laser vertical direcionando-o
para cima, no teto do recinto. Com os pontos de laser de prumo estdo ligados
sempre também simultaneamente as linhas de laser.

Observe que o centro do ponto do laser sempre é marcado !

Controlo da calibracao

Os lasers perpendiculares e de prumo KLL 2-20 foram projetados para uso em
obras e sairam da nossa fabrica perfeitamente ajustado. No entanto, como
qualquer outro instrumento de precisdo, a sua calibragdo deve ser controlada
regularmente. Antes de iniciar qualquer trabalho novo, sobretudo se o
aparelho esteve exposto a vibragdes fortes, devera ser feito um controlo.



Controlo da horizontal

1. Controlo horizontal - Nivel da linha

Para o controlo na horizontal sdo necessarias duas areas de parede

paralelas com uma distancia de no minimo 5 m.

. Colocar KLL 2-20 a uma distancia de somm até 75 mm de uma parede A
sobre uma superficie horizontal ou montar sobre o tripé com o lado
dianteiro orientado na direcado da parede.

. Ligar o aparelho (1b) .

. Marcar a cruz formada pelas linhas do laser na parede A (ponto 1).

. Girar todo o aparelho a laser em aprox. 180°, contudo sem modificar

a altura do laser.

Marcar a cruz formada pelas linhas do laser na parede B (ponto 2).

. Comutar agora o aparelho a laser directamente em frente a parede B.

-

N

~w

o\ v

7. Ajustar o aparelho em uma altura de forma que a altura do ponto de laser

coincida com o ponto 2.
. Girar em 180° o laser sem alterar a sua altura a fim de posicionar o feixe
de laser proximo a primeira marcacao na parede (passo 3 / ponto 1).

oo

Medir a trama vertical entre o ponto 1 e S alor maximo
o ponto 3. Ao fazé-lo, a diferenca ndao admitido
deve ser superior a: 5m 3,0 mm

w0om 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. Controlo horizontal - Inclinacao da linha do laser

Controlo da linha do laser quanto a inclinagdo bem como exacta e recta projecao

1. Marque no chao 3 pontos 1-3 a uma distancia, cada um, de sm.
Eles precisam estar exactamente sobre uma linha.

2. Posicione o laser a uma distancia S = 5 m partindo da linha exactamente
em frente a marcagdo central = posi¢ao X

3. Ligar o aparelho.

4.Medir nas marcagdes a altura da linha do laser. Medi¢des X1 - X3

5. Comutac¢do do aparelho.

6. Posicione o laser a uma distancia S = 5 m partindo da linha exactamente
em frente a marcagdo central = posicaoY

7.Medir nas marcacdes a altura da linha do laser. Medicdes Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Para as diferencas fica sendo valido o seguinte:
Ages1 =A1-A2¢ +2mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm

Ao efectuar calculos, observe os sinais de mais
e de menos!

(= 1)

0006
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Controlo da vertical

Para este controlo é necessario fazer uma referéncia.

Fixar, p.ex. um prumo perpendicular a uma parede.

0 aparelho a laser é colocado a partir desta marca de referéncia (distanciay).
Com ela a linha de laser perpendicular é comparada.

Em um compr. de 2m a divergéncia do centro da linha do laser em relagdo a
marca de referéncia ndo deve ultrapassar imm.

Controlo na vertica

1. Ligar o aparelho.

2. Posicionar o laser de forma que o feixe de laser perpendicular
fique alinhado para baixo para a marcag¢ao no chao.

3. Marcar a posi¢ao do feixe de laser para cima no tecto.

4. Girar o laser em 180°, e alinhar o feixe de laser perpendicular
para baixo novamente para a marcagdo no chao.

5. Marcar a posi¢ao do feixe de laser para cima no tecto.

6. Medir a diferenca D entre ambas as marcagdes no tecto, que é o dobro do erro
real. Tratando-se de 5 m a diferenca no entanto ndo deve ser superiora 3 mm!

Substituicao das pilhas

Abrir a tampa da caixa de pilha (4) no sentido da seta. Colocar a pilha nova de
acordo com o simbolo no habitaculo da bateria. odem também ser usados
respectivos acumuladores.

Dados técnicos

Tipo de laser: Laser do diodo vermelho, Laser de linha intermitente,
comprimento da onda 635 nm

Poténcia de saida: <1 mW, classe de laser 2
de acordo com o IEC 60825-1:2007

Escaldo de auto-nivelamento*: aprox. + 4,5°
Precisdo do nivelamento:

Linha de laser horizontal*: L1= +0,3mm/m centro de linha de laser
Inclinagdo da linha do laser*: L2 = + 0,2 mm/m linha de laser

Feixe de prumo para cima: L3= to0,3mm/m

Feixe de prumo para baixo: L4= 0,4 mm/m

Pilhas: 3 x 1,5V tipo célula mignon, alcalina, tamanho AA, LR6

Duragao das pilhas:  aprox. 20 horas (alcalina)

Faixa de temperatura de servico: -10 °C até +50°C

Faixa de temperatura de armazenagem: -20 °C até +60 °C

Reservamo-nos o direito a realizar modifica¢des técnicas.
* Em servi¢o no ambito do escaldo de temperatura indicado



Ferramentas de medicao Metabo que necessitam

de reparacoes

Caso as ferramentas de medicao Metabo necessitem de reparagdes,
dirija-se ao seu representante Metabo. Poderd consultar os enderecos
em www.metabo.com.
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Bruksanvisning

Metabo KLL 2-20 dr en enkel anvandbar krysslinje- och lodlaser. Den &r sjalv-
avvidgande i omrade av £ 4,5° och kan anvindas till snabb och exakt avvidgning.

Med den pulsade laserlinjen kan stérre avstand métas upp med en speciell

: ] De vagréata och lodréta projicerade linjerna ger exakt arbetsresultat.

linjemottagare.

Las igenom bruksanvisningen och beakta bilderna. Beakta de allmanna
anvisningarna for hantering, skotsel och underhall av instrumentet.
Beakta sdkerhetsanvisningarna for laserstralning!

@ Instrumentdetaljer

66
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(1a) Knapp : pa/av

(1b) Brytare : pa/av (transportsédkring)
(2) Lysdiod till display:

(2a) Driftfunktion PA resp. BEREDD
(2b) Batterispanning

(3) Utgangsmynning for vagrét och lodrét laserlinje
(4) Utgangso6ppningar for lodstralar
(5) Stodfot - utdragbar

(6) Spannspak

(7) Batterifackslock

(8) Stotskydd

(9) Stativanslutningsganga 1/4”

(10) Magneter

(11) vagghallare

Fore 1.a anvdndningen :
Entydig markning av laserinstrumentet vid angivet stélle med varningsanvisning
pa ditt sprak. Motsvarande dekaler medféljer.

Denna dekal med varningsanvisningar pa ditt sprak ersitter den engelska
texten och ska sdttas fast har!

LASERSTRALNJNG
SEINTEIN I STRALEN
LASERKLASS 2

Satt i batterier -» Batteribyte



Huvudanvandningar:

Driftslag :

KLL 2-20 kan anvdndas i 2 olika driftslag.

1. som sjdlvavvdgande linjelaser 2. som laserinstrument for markerings
+ lodlaser arbeten utan avvdgningsfunktion

Driftslag med sjdlvavvédgning:
En laserlinje kan vdljas i detta lage.

Anvdndning

Sla pa instrumentet med strémbrytaren (1b). Efter att instrumentet har
slagits pa syns vagrata och lodrata laserlinjer samt lodlaserpunkterna.
Lasern justeras in automatiskt.

Instéllning av linjetyp :

Tryck pa lagesviljaren (1a) for att stdlla in den lodréta och den vagrata
laserlinjen med lodlaserpunkterna samt krysslaserlinjen efter varandra.
Vid for stor lutning blinkar lasern !

laser blinkar -> Instrumentet star foér snett
+ dr utanfér sjdlvavviagningsomradet
+ lasern kan inte avvdagas automatiskt

Driftslag utan avvdgningsfunktion :
Strombrytaren (1b) har slagits ifran. | detta ldge kan KLL 2-20 endast slas
pa resp. ifran med ldgesviljaren (1a).

Driftslag Lodfunktion

Stodet kan dras ut for att den undre lodpunkten ska synas battre. Stéll upp
och sla pa KLL 2-20 (brytare 1b). Laserstralen som &r riktad nedat justeras
mot objektet eller en markering. Markera den lodréta laserstralens position
uppat mot rummets innertak. Laserlinjerna &r alltid inkopplade samtidigt
med lodlaserpunkterna. Beakta att lasermittpunkten alltid markeras !

Granskning av kalibrering

Krysslinje- och lodlasern KLL 2-20 &r konciperad for insatser pa byggplats-
er

och har lamnat var anldggning i felfritt tillstand. Som med alla precisions-
instrument maste kalibreringen kontrolleras regelbundet. Fére varje nytt
arbete, speciellt ndr instrumentet har varit utsatt for starka skakningar,
bér en granskning genomfdras.

SV
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Horisontalkontroll

® 6060 O 6

0600 0606

40

1

. Horisontalkontroll - linjeniva

For horisontalkontrollen behdver man 2 parallella vdggytor vid avstand av
minst 5 m.

n

Noups~wN

®

2

. Stéll upp KLL 2-20 med avstand som uppgar till 50 till 75 mm fran en vigg A
pa en plan, slét yta eller montera den pa ett stativ med framsidan mot véggen.
Sdtt pa instrumentet (1b).

Markera det synliga laserlinjekrysset pd vaggen A (punkt 1).

Vrid hela instrumentet ca. 180° utan att &ndra pa hojden av lasern.
Markera det synliga laserlinjekrysset pa vdggen B (punkt 2).

Stall laserinstrumentet direkt framfor vaggen B.

Stéllin instrumentet i héjdled sa att laserpunktens héjd stimmer
6verens med punkt 2.

Utan att d&ndra hojden pa lasern, rotera den 180° for att placera stralen
ndr market pa den forsta vdaggen syns (steg 3 / punkt 1).

Mét upp den lodrata strdckan mellan S maximal
punkt 1 och punkt 3. tillatet varde
Differensen far inte vara storre dn: 5m 3,0 mm

wom 6,0 mm
5m 9,0 mm
20m 12,0 mm

. Horisontalkontroll - Laserlinjens lutning

Kontrollera laserlinjens lutning och exakt rak projektion

NP

AV W

7.

Markera tre punkter 1-3 i en rak linje pa golvet med 5 m avstand fran varandra.
. Positionera lasern pa avstand S = 5 m fran linjen exakt framfér den
mellersta markeringen = position X
. Sétt pa instrumentet.
. Mat upp laserlinjens hdjd vid markeringarna. Mdtningar X1 - X3
. Flytta instrumentet.
. Positionera lasern pa avstand S = 5 m fran linjen exakt framfor den

mellersta markeringen = position Y

Mat upp laserlinjens hdjd vid markeringarna. Mdtningar Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

For differenserna géller :
Ages1 =A1-A2 ¢ +2mm
Ages2 =A3-A2¢ £2mm

Beakta fortecknen vid berdkningen !
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Vertikalkontroll

For denna granskning ar det nodvandigt att skaffa en referens. @
Fast t.ex. ett sdnklod ndra en vagg.

Stéll nu laserinstrumentet framfor denna referensmarkering (avstand y ). @
Jamfor den nu med den lodréta laserlinjen.

Pé en ldngd av 2 m ska avvikelsen av laserlinjens mittpunkt till @

referensmarkeringen inte 6verstiga 1 mm.

Lotkontroll

1. Satt pa instrumentet.

2. Placera lasern sa att dess nedstrale befinner sig ovanfor referensmarket o

pa golvet.

&~ w

referensmérket pa golvet.

oawn

. Lokalisera ldget pa uppstralen pa innertaket och gor ett marke.
. Rotera lasern 180° och rikta upp nedstralen pa nytt ovanfor @

. Lokalisera ldget pa uppstralen pa innertaket och gor ett marke.
. Mét skillnaden mellan de tva mdrken pa innertaket. vilket kommer att vara

dubbelt sa stort som det aktuella felet. Differensen far inte uppga till mer dn:

3mmpasm!

Batteribytel

Oppna batterilocket (4) i pilens riktning, sétt i nya batterier enligt
beskrivningen i batterifacket. Aven passande ackumulatorer kan anvindas.

Tekniset tiedot
Lasertyp:

Utgangseffekt:

Sjdlvavvdgningsomrade*:

Avvagningsexakthet :
Horisontal laserlinje*:
Laserlinjens lutning*:

Uppstralens precision*:
Nedstralens precision*:
Batterier:
Driftstid:

Arbetstemperaturomrade:
Lasertemperaturomrade:

Rod diodlaser, Pulsad linjelaser,
vaglangd 635 nm

<1 mW, laserklass 2

enligt IEC 60825-1:2007

ca. t 4,5°
L1= £0,3mm/m laserlinjens mitt @
L2= %+0,2mm/m laserlinje @

L3= +0,3mm/m

L4 = £0,4 mm/m

x 1,5 V Mignonceller Alkaline, storlek AA, LR6
ca. 20 timmar (Alkaline)

-10 °C till +50°C

-20 °C till +60°C

Med reservation for tekniska d@ndringar.
* Nar den hanteras inom det specificerade temperaturintervallet
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Métverktyg som behdver repareras

Metabo-méatverktyg som behover repareras ska skickas till din Metabo-
aterforséljare. For adresser, se www.metabo.com.
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Kédyttoohje

Metabo KLL 2-20 on helposti kdytettdva verkko- ja luotauslaser. Laser on
itsevaaittava alueella + 4,5° ja mahdollistaa nopean, tarkan vaaituksen.
Vaaka-ja pystysuorasti projisoidut laserlinjat ovat tarkoitetut tarkkaan
tydskentelyyn.

Pulssitettu laserlinja mahdollistaa tydskentelyn suuremmille etdisyyksille

erikoisen linjavastaanottimen avulla.
Lue kayttoohje yhdessd kuvaosan kanssa. Huomioi yleisohjeet koskien

laitteen kdsittelyd, hoitoa ja huoltoa. Huomioi lasersateitd koskevat

turvaohjeet!

Ay

Laitteen osat

(1a) Painike : Paille / pois

(1b) Kytkin: P&élle / pois (kuljetusvarmistus)
(2) N&yton LEDit:

(2a) Kayttdtoiminto PAALLE tai VALMIS

(2b) Paristojédnnite

(3) Vaaka- ja pystysuoran laserlinjan ulostulon aukko
(4) Luotiséteiden ulostulon aukot

(5) Alusta - ulosvedettdva

(6) Kiristysvipu

(7) Paristolokeronkansi

(8) Iskunsuojaus

(9) Liitoskierre 1/4“ kolmijalkaa varten

(10) Magneetit

(11) Seindpidike

66

- (1)

Ennen 1. kdyttodnottoa :
Laserlaitteen yksiselitteinen merkinta merkityssa kohdassa,
jossa on varoitus omalla kielelldsi. Vastaavat tarrat on liitetty mukana.

Tamad tarra, jossa on kulloisenkin maan kielellda muotoiltu varoitus, on kiin-

nitettdvd tahan englanninkielisen tekstin

LASERLAITE TOIMINNASSA]| asemesta !

VALTA SUORAA KATSETTA SATE E SEEN
LASERLUOKKA 2

Paristot on asetettava paikoilleen -» paristonvaihto
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Paakaytot:
Kayttoonotto

KLL 2-20 voidaan kdyttdd 2 kdyttomuodolla.
1. itsevaaittavana linjalaserina 2. laserlaitteena merkintatoita
+ luotauslaser varten ilman vaaitustoimintoa

Kdyttomuoto itsevaaituksella
Tdssd muodossa voidaan valita laserlinja.

Kdyttoonotto

Laite kytketdédn kytkimelld (1b) péélle/pois pdaltd. Kytkemisen jdlkeen
ilmestyvdt vaaka- ja pystysuorat laserlinjat ja luotauslaserpisteet.
Laser suoristuu automaattisesti.

Linjamuodon valinta :

Painamalla valintakytkintd (1a) voidaan s&dtda perdkkédin pystysuora ja
vaakasuora laserlinja luotauslaserpisteilld sekd ristilaserlinja.

Jos alusta on liian vino, laservalo vilkkuu !

laser vilkkuu -> Laite seisoo liikaa kaltevasti
+ on itsevaaitusalueen ulkopuolella
+ Laser ei pysty automaattisesti vaaittua

Kdyttomuoto ilman vaaitustoimintoa
Péalle-Pois-kytkin (1b) on kytketty pois pdaltd. Téssd muodossa
KLL 2-20 kytketddn vain valintakytkimelld (1a) pdélle ja pois pdalta.

Luotaustoiminnon kdyttomuoto

Jotta alempi luotauspiste voidaan tunnistaa paremmin, voidaan alusta vetdd
ulos. KLL 2-20 pystytetdédn ja kytketddn paalle (kytkin 1b). Alas suunnattu
lasersdde kohdistetaan vastaavasti kohteeseen tai merkintdan. Merkitse
luotisuoran lasersdteen sijainti ylos kattoon. Luotauslaserpisteiden kanssa
on kytketty aina samalla myds laserlinjat pdalle.

Huomioi, ettd aina merkitdan laserkeskipiste !

Kalibroinnin tarkastus

Verkko- ja luotauslaser KLL 2-20 on suunniteltu rakennustydmaakayttoon,
laite on ldhtenyt talostamme moitteettomasti sdddettynd. Kuten jokaisen
tarkkuuslaitteen on myds tamdn laitteen kalibrointi tarkastettava sadannéllisesti.
Aina ennen tyon aloittamista, erityisesti jos laite on ollut altistettuna
voimakkaalle tarindlle, tulisi laite tarkastaa.



Vaakatason tarkastus
1. Vaakatason tarkastus - Viivataso

Vaakatason tarkastusta varten tarvitaan kaksi samansuuntaista seindpintaa

vdhintadn 5 m etdisyydelld.

1. Aseta KLL 2-20-laite 50 mm tai 75 mm etdisyydelle S seindstd vaakasuoralle
pinnalle tai asenna nelipistelaser kolmijalkaan etusivu seindn suuntaan.
Kytke laite paalle (1b) .

Merkitse ndkyvissé oleva laserlinjaristi seindén A (piste 1).

Merkitse ndkyvissé oleva laserlinjaristi seindédn B (piste 2).

Siirrd nyt laserlaite valittomasti seindn B eteen.

S&addd laitteen korkeus siten, ettd laserpisteen korkeus tasmad
pisteen 2 kanssa.

. Kierrd laseria 180° muuttamatta korkeutta sijoittaaksesi lasersdteen
ldhelle ensimmiisté seindmerkintid (askel 3 / kohta 1).

NowvswN

oo

Mittaa pystysuora matka pisteen 1ja S maksimaalisesti
pisteen 3 valilld. Talléin ero ei saa olla sallittu arvo
suurempi kuin: 5m 3,0 mm

0om 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. Vaakatason tarkastus - Laserviivan kaltevuus

Laserviivan kaltevuuden ja tdismélleen suoran projektion tarkastus.

. Merkitse lattiaan 3 pistettd 1-3 aina 5 metrin etdisyydelle toisistaan;
pisteiden tulee sijaita tarkalleen yhdessa linjassa.

Aseta laser etdisyydelle S = sm viivasta aivan

keskimmdisen merkinndn = sijainti X eteen.

3. Kytke laite pdalle.

4. Mittaa laserviivan korkeus merkintdjen kohdalla. Mittaukset X1 - X3
5

6

-

N

. Siirrd laite.
. Aseta laser etdisyydelle S = sm viivasta aivan
keskimmadisen merkinndn = sijainti Y eteen.
7. Mittaa laserviivan korkeus merkintdjen kohdalla. Mittaukset Y1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Eroihin patee:
Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm
Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Etumerkit on huomioitava laskennassa!

Kdannd koko laserlaitetta n. 180° ilman ettd laserin korkeutta muutetaan.

® 660 0 O
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Pystytason tarkastus

Tarkastusta varten on tarpeen luoda referenssi.

Kiinnita esim. riippuluoti ldhelle seinda.

Laserlaite asetetaan nyt tdimén referenssimerkinnan eteen (etédisyys y).
Nyt verrataan pystysuoraa laserlinjaa tahdn referenssimerkintddn.
Linjalaserin linjan keksipisteen poikkeaman referenssimerkintdan ei tule
ylittdd 2 m matkalla 1 mm.

Pystytason tarkastus

1. Kytke laite pdalle.

2. Sijoita laser siten, ettd luotisuora valonsdde on kohdistettu alas johonkin
lattiamerkintdan.

3. Merkitse lasersdteen sijainti ylos kattoon.

4. Kierrd laseria 180° ja suuntaa luotisuora lasersdde alaspdin uudelleen
lattian merkintdan.

5. Merkitse lasersdteen sijainti ylos kattoon.

6. Mittaa molempien katon merkintgjen vélinen ero D, joka on kaksinkertainen
tosivirheeseen verrattuna. Talloin ero ei saa olla 5 metrissd suurempi
kuin 3 mm!

Pariston vaihto
Paristolokeronkansi (4) avataan nuolen suuntaan, uudet paristot asetetaan
symbolin mukaan paristolokeroon.Voi kdyttad myds vastaavia akkuja.

Tekniset tiedot
Lasertyyppi: Punainen diodilaser, Pulssitettu linjalaser
aaltopituus 635 nm
Antoteho: <1 mW, laserluokka 2
standardin IEC 60825-1:2007
Itsevaaitusalue*: n. £ 4,5°
Vaaitustarkkuus*:
Laserviiva vaakasuoraan*: L1= t0,3mm/m laserlinjankeskipiste
Laserviivan kaltevuus* : L2 = z0,2mm/m laserlinja
Luotisade ylospdin*: L3= *o0,3mm/m
Luotisdde alaspdin*: L4 = %0,4 mm/m
Paristot: 3 x 1,5V mignon-paristo Alkaline, luokka AA, LR6
Kayttoaika: noin 20 tuntia (Alkaline)
Kayttolampdatila: -10 °C até +50 °C
Varastointilampatila: -20 °C até +60°C

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan.
* Kaytettdessad ilmoitetun lampotila-alueen sisalla



Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-mittauslaitteet
Jos Metabo-mittauslaitteesi tarvitsee korjausta, kdannyt Metabo-edustajan
puoleen. Katso osoitteet osoitteesta www.metabo.com.
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Bruksanvisning

Metabo KLL 2-20 er en krysslinje- og loddelaser med enkel betjening. Den er
selvnivellerende i omradet = 4,5° for hurtig og presis nivellering. Laserlinjene
som projiseres loddrett og vannrett gjgr arbeidet ngyaktig.

Med den pulserende laserlinjen kan du arbeide over stgrre avstander med en
spesiell linjemottaker. Les brukerveiledningen sammen med bildedelen.
Folg de generelle henvisningene for handtering, pleie og vedlikehold av
utstyret. Fplg sikkerhetshenvisningene for laserstraler!

Komponenter

(1a) Bryter: Pa/Av

(1b) Bryter: Pa/Av (transportsikring)
(2) Lysdioder:

(2a) Driftskontroll PA eller KLAR

(2b) Batterispenning

(3) Utgangsapning for vannrett og loddrett laserlinje
(4) Utgang loddestraler

(5) Stgttefot - uttrekkbar

(6) Klemspak

(7) Batterideksel

(8) Beskyttelsesdeksel

(9) Gjenge for stativfeste 1/4”

(10) Magneter

(11) Veggfeste

Far fgrste gangs bruk :
Laserutstyret skal merkes entydig pa oppgitt sted med varselhenvisning pa
ditt sprak. De respektive etikettene fglger vedlagt.

Denne etiketten med varsel pa det respektive spraket skal plasseres her i
stedet for den engelske teksten !

LASERSTRALING
IKKE SE INN | STRALEN
LASERKLASSE 2

Sett inn batterier -> batteriutskifting
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Hovedbruk :

Driftsmodus:

KLL 2-20 kan brukes med 2 driftsformer.

1. som selvnivellerende linjelaser 2. som laser for markeringer @
+ loddelaser uten nivelleringsfunksjon

Drift med selvnivellering:
| denne modus kan du velge laserlinje.

Klargjgring til bruk
Sla maleren pa med PA/AV-bryteren (1b). Nar den sls pa vises vannrette
og lodrette laserlinjer og loddepunktene. Laseren rettes ut automatisk.

Innstilling av linjetype:

Ved a dreie velgerbryteren (1a) kan du justere den loddrette og den vannrette
laserlinjen og krysslaserlinjen etter hverandre med loddepunktet.

Ved for stor helling blinker laseren !

6 66606

Laser blinker -» Apparatets underlag er for skratt
+ utenfor selvnivelleringsomrade
+ Laseren kan ikke nivelleres automatisk

Drift uten nivelleringsfunksjon:
Pa/Av-bryteren (1b) er slatt av. | denne modus slas KLL 2-20 p&/av kun med
velgerbryteren (1a).

6

Driftstype loddefunksjon

Stgttefoten kan trekkes ut slik at det nederste loddepunktet blir bedre synlig.
KLL 2-20 posisjoneres og slas pa (bryter 1b). Laserstralen nedover rettes ut
mot en gjenstand eller en markering. Marker posisjonen til den loddrette
laserstralen oppover under taket. Laserlinjene er alltid slatt pa samtidig @
med loddelaserpunktene.

Husk at det alltid er lasermidtpunktet som vises ! @

9006

Kalibreringskontroll

Krysslinje- og loddelaseren KLL 2-20 er utviklet for bruk pa byggeplassen
og leveres ferdig justert fra fabrikken. Som for alle presisjonsinstrumenter
bgr kalibreringen kontrolleres regelmessig. Instrumentet bgr kontrolleres
fgr hver arbeidsstart og seerlig hvis det har vaert utsatt for sterke
vibrasjoner.
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Horisontalkontroll

1. Horisontalkontroll - linjeniva

For horisontalkontroll trenger du 2 parallelle veggflateri en avstand S

pd minst 5 m.

. KLL 2-20 plasseres i en avstand mellom somm-7smm fra en vegg A pa
et vannrett underlag eller pa et stativ med forsiden vendt mot veggen.
Sla pé apparatet (1b) .

Det synlige laserlinjekrysset pa vegg A markeres (punkt 1).

Drei apparatet 180 grader pa underlaget uten a endre laserstralens hgyde.
Det synlige laserlinjekrysset pa vegg B markeres (punkt 2).

Flytt laserapparatet direkte foran vegg B.

Reguler apparatets hgyde slik at laserpunktets hgyde stemmer overens
med punkt 2.

. Drei laseren 180° uten a endre hgyden for & posisjonere laserstralen i
narheten av den fgrste veggmarkeringen (trinn 3/pkt. 1).

-

N owv s wN

o)

Mal den vertikale avstanden mellom S maks. tillatt verdi
punkt 1 og punkt 3. Differensen ma 5m 3,0 mm
ikke vaere mer enn: wom 6,0 mm

15m 9,0 mm
20m | 12,0mm

2. Horisontalkontroll - Laserlinjens helling

Kontroll av laserlinjen for helling og ngyaktig rett projeksjon .

1. Marker 3 punkter 1-3 i en rett linje pa gulvet i en avstand pa 5 m fra hverandre.

2. Plasser lasermaleren i en avstand S = 5 m fra linjen ngyaktig foran
den midterste markeringen = posisjon X

3. Sla pa apparatet.

4. Malopp laserlinjens hgyde ved markeringene. Malinger X1 - X3

5. Flytt instrumentet.

6. Plasser lasermaleren i en avstand S = 5 m fra linjen ngyaktig foran
den midterste markeringen = posisjon Y

7. Mél opp laserlinjens hgyde ved markeringene. Malinger Y1-Y3

A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

For differansene gjelder:
Ages1 =A1-A2 ¢ £2mm
Ages2 =A3-A2¢ £2mm

Pass pa fortegnene ved beregningen !
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Vertikalkontroll

For denne kontrollen ma det skapes et referanseplan, f.eks. ved a feste et @
senkelodd ved en vegg.

Laserverktgyet plasseres foran denne referansemarkeringen (avstand y) og @
den loddrette laserlinjen sammenliknes med referansemarkeringen.

Pa en avstand pa 2 m bgr linjelaserens midte ikke avvike mer enn 1 mm fra @
referansemarkeringen.

Kontroll av loddepunkt

1. Sla pa apparatet.

2. Posisjoner laseren slik at den loddrette laserstralen nedover o
er rettet ut mot en markering pa gulvet.

Marker posisjon til laserstralen oppover pa taket.

. Drei laserverktgyet 180° og rett den loddrette laserstralen @

nedover igjen mot markeringen pa gulvet.

Marker posisjon til laserstralen oppover pa taket.

. Mal differansen D mellom de to markeringene pa taket som er dobbelt

verdi av den virkelige feilen. Differansen ved 5 m ma ikke overskride 3 mm!

Utskifting av batterier o
Apne batteridekselet (4) i pilens retning og sett nye batterier i batterirommet.
Pass pa symbolene. Du kan ogsa benytte tilsvarende batterier.

W

ow

Tekniske spesifikasjoner

Lasertype: rgd diodelaser, Pulserende linjelaser,
bglgelengde 635 nm

Utgangsytelse: <1mW, laserklasse 2
etter IEC 60825-1:2007
Selvnivelleringsomrade*: ca. * 4,5°
Nivelleringsngyaktighet*:
Laserlinje horisontal*: L1= 0,3 mm/m Laserlinjemidt @
Laserlinjens helling: L2=%0,2mm/m Laserlinje @
Loddrett strale oppover: L3= +0,3mm/m
Loddrett strale nedover: L4 = 0,4 mm/m
Batterier: 3 x 1,5V mignon alkalisk, stgrrelse AA, LR6
Driftstid: ca. 20 timer (alkalisk)
Driftstemperaturomrade: -10 °C til +50°C
Lagringstemperaturomrade : -20 °C til +60 °C

Tekniske endringer forbeholdes.
*ved drift i det oppgitte temperaturomrade
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Metabo maleverktgy som behgver service

Ved behov for service pa Metabo maleverktgy ber vi deg ta kontakt med
narmeste Metabo forhandler. Adresser finner du pd www.metabo.com.
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Betjeningsvejledning

Metabo KLL 2-20 er en krydslinjelaser og et laserlod, som er nemme at betjene.
Den er selvnivellerende inden for et omrade pa + 4,5° og gor det muligt at
udfgre en hurtig, preecis nivellering. De vandret og lodret projicerede laserlinjer
sgrger for, at arbejdet kan udfgres pracist.

Den pulserende laserlinje ggr det muligt at arbejde over store afstande med

en speciel linjereceiver .
Laes betjeningsvejledningen igennem sammen med billeddelen. Overhold de

almindelige anvisninger til betjening, pleje og vedligeholdelse af apparatet.
Overhold sikkerhedsanvisningerne til laserstraler!

B

Apparatets dele @
(1a) Knappen: On/Off

(1b) Kontakt: on/off (transportsikring)

(2) LEDstildisplayet:

(2a) Driftsfunktion ON eller KLAR

(2b) Batterispending

(3) Udgangsabning vandret og lodret laserlinje
(4) Udgangsabninger til lodstraler

(5) Fod - kan traekkes ud

(6) Spaendearm

(7) Lagtil batterifag

(8) Stgdsikring

(9) Tilslutningsgevind til stativ 1/4”

(10) Magneter

(11) Vaegholder

66

Fgr 1. opstart :
Entydig meerkning af laserapparatet pa det markerede sted med
advarselsinfo pa dit sprog. De pageldende markater er vedlagt.

6

Dette maerkat med advarslerne pa det
anvendte sprog skal anbringes heri
stedet for den engelske tekst !

LASERSTRALING
KIG IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 2

Der skal sattes batterier i -> Batteriskift
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Hovedanvendelse :

Funktionsformer:

KLL 2-20 kan anvendes til 2 driftsformer.

1. som selvnivellerende linjelaser 2. som laserapparat til markeringsopgaver
+ laserlod uden nivelleringsfunktion

Driftsform med selvnivellering
I denne modus kan der vaelges en laserlinje.

Ibrugtagning

Apparatet tendes med on/off-kontakten (1b).

Efter tilslutning vises der vandrette og lodrette laserlinjer og laserlodpunkter.
Laseren justeres automatisk.

Indstilling af linjetypen :

Ved aktivering af valgkontakten (1a) kan den lodrette og vandrette laserlinje
med laserlodpunkterne samt krydslaserlinjen indstilles.

Ved for stor haldning blinker laseren !

Laser blinker -> Apparatet star for skrat
+ er uden for selvnivelleringsomrade
+ Laseren kan ikke nivelleres automatisk

Driftsform uden nivelleringsfunktion
On/off-tasten (1b) er slukket. | denne modus tendes/slukkes KLL 2-20 kun
med valgkontakten (1a).

Driftsform lodfunktion

Foden kan traekkes ud, sa det er nemmere at se det nederste lodpunkt. KLL
2-20

stilles op og taendes (kontakt 1b). Laserstralen, der peger nedad, justeres
efter objektet eller en markering. Markér den lodrette laserstrales position
oppe pa loftet. Nar laserlodpunkterne er aktiveret, er laserlinjerne altid
teendt samtidig.

Bemaerk, at det altid er laserpunktets midte, der markeres !

Kontrol af kalibreringen

Krydslinje- og laserlod KLL 2-20 er konstrueret til anvendelse pa byggeplad-
ser og har forladt vores fabrik i perfekt justeret tilstand. Som ved alle
pracisionsinstrumenter skal kalibreringen dog kontrolleres regelmassigt.
For der startes pa et nyt arbejde, og iser hvis apparatet har veeret udsat for
kraftige rystelser, skal det underkastes en kontrol.
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Horisontal kontrol
1. Horisontal kontrol - linjeniveau @
Til den vandret kontrol behgves der 2 parallelle vaegflader med en afstand
pa mindst 5 m.
1. Stil KLL 2-20 med afstanden S fra 5omm til 75 mm fra veeggen A pa en vandret
flade, eller monter det pa et stativ med forsiden vendt mod vaggen. @
2.Tend for apparatet (1b).
3. Markér det synlige laserlinjekryds pa vaeggen A (punkt 1)
4. Drej hele laserapparatet 180°, uden at laserens hgjde a&ndres.
Stativet md ikke a&ndres.
5. Markér det synlige laserlinjekryds pa vaggen B (punkt 2)
6. Stil nu laserapparatet lige foran vaeg B.
7. Indstil apparatet i hgjden, sa laserpunktets hgjde er i overensstemmelse
med punkt 2.
8. Drej laseren 180° uden at @ndre dens hgjde, sa laserstralen
placeres i n@rheden af den fgrste vaegmarkering (trin 3 / punkt 1).

® 66

Mal det lodrette stykke mellem punkt 1 S Maksimalt

og punkt 3. Her ma forskellen ikke vaere tilladt veerdi

mere end: 5m 3,0 mm
om 6,0 mm
15m 9,0 mm

20m 12,0 mm

2. Horisontal kontrol - laserlinjens haldning

Kontrol af laserlinjen for haldning og helt ngjagtig projektion

1. Marker 3 punkter 1-3 pa gulvet med en afstand pa hver sm,

som ligger ngjagtigt pa en linje.

Placer laseren med afstanden S = 5 m fra linjen lige foran den midterste
markering = position X

3. Teend for apparatet.

4. Mal laserlinjens hgjde ved markeringerne. Malinger X1 - X3

5

6

N

. Omstilling af apparatet.
. Placer laseren med afstanden S = 5 m fra linjen lige foran den midterste
markering = position Y
7. Mal laserlinjens hgjde ved markeringerne. Malinger Y1 - Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

0680 0606

For differencerne galder: S |Ages1eller Ages2
5m 2,0 mm

Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm

Ages2 =A3-A2¢ x2mm 75m 3,.0mm

Bemeerk fortegn ved beregningen ! tom 4.0 mm
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Lodret kontrol

Tildenne kontrol er det ngdvendigt at skaffe en reference.

Fastggr f.eks. et lod i nerheden af vaegten.

Nu stilles laserapparatet foran denne referencemarkering (afstand y).

Nu sammenlignes den lodrette laserlinje med denne.

Over en laengde pa 2 m bgr afvigelsen for linjelaserens linjemidte i forhold
til referencemarkeringen ikke overskride 1 mm.

Lotkontrol

1. Teend for apparatet.

2. Placer laseren, sa den lodrette laserstrale er rettet nedad
mod en gulvmarkering.

3. Marker laserstralens position oppe pa loftet.

4.Drej laseren 180°, og ret den lodrette laserstrale ned mod
gulvmarkeringen igen.

5. Marker laserstralens position oppe pa loftet.

6. Mal differencen D mellem de to loftmarkeringer, som udggr det
dobbelte af er-fejlen. Differencen ma ved 5 m ikke overskride 3 mm!

Batteriskift
Abn batteridakslet (4) i pilens retning, og sat nye batterier i som vist pa
symbolet i batterifaget. Der kan ogsa anvendes akku-batterier.

Tekniske data
Lasertype: Rgd diodelaser, Linjelaser pulserende,
bglgeleengde 635 nm
Udgangseffekt: <1 mW, laserklasse 2
efter IEC 60825-1:2007
Selvnivelleringsomrade*: ca.  4,5°

Nivelleringsngjagtighed* :

Laserlinje horisontal*: L1= +0,3mm/m Laserlinjens midte
Laserlinjehealdning* : L2 = +0,2mm/m Laserlinje
Lodstrale opad*: L3= *0,3mm/m
Lodstrale nedad*: L4 = t0,4 mm/m
Batterier: 3 x 1,5V Mignonceller Alkaline, stgrrelse AA, LR6
Funktionstid: ca. 20 timer (Alkaline)
Driftstemperaturomrade : -10 °C til +50 °C

Opbevaringstemperaturomrade: -20°C til +60 °C

Tekniske andringer forbeholdes.
* Ved anvendelse inden for det angivne temperaturomrade



Maleverktgjer fra Metabo med servicebehov
Ved mélevearktgjer med servicebehov, bedes du venligst henvende
dig til din Metabo-forhandler. Adresser findes pa www.metabo.com.

da
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Instrukcja obstugi

Metabo KLL 2-20 jest tatwym w obstudze laserem krzyzowym i pionujgcym.
Posiada funkcje samoczynnej niwelacji w zakresie * 4,5° i umozliwia szybkie,
precyzyjne wyréwnanie. Rzutowe poziome i pionowe linie laserowe stuza
doktadnej pracy.

Pulsujaca linia lasera umozliwia prace na wiekszych odlegtosciach za pomoca
specjalnego odbiornika linii.

Instrukcje obstugi nalezy czytac, korzystajac przy tym z zawartych ilustracji.
Przestrzegac ogdlnych wskazéwek dotyczacych obstugi, pielegnacji i konserwacji
urzadzenia. Przestrzegac wskazéwek dotyczacych bezpieczefistwa pracy z
promieniami laserowymi !

Elementy urzadzenia

(1a) Klawisz : wtaczony / wytaczony

(1b) Przetacznik: wtaczony / wytaczony (zabezpieczenie na czas transportu)
(2) Dioda wskaznika:

(2a) Funkcja robocza WEACZONE badz GOTOWE

(2b) Napiecie baterii

(3) Uwolnienie poziomych i pionowych linii laserowych
(4) Otwory wyjSciowe promieni pionujacych

(5) Stopka - zdejmowana

(6) Zacisk

(7) Wieczko schowka na baterie

(8) Ochrona przed uderzeniem

(9) Gwint przytagczeniowy statywu 1/4”

(10) Magnesy

(11) Mocowania $cienne

Przed pierwszym uruchomieniem :
Jednoznacznie oznakowac laser we wskazanym miejscu informacja
ostrzegawcza w danym jezyku. Odpowiednie naklejki sa dotaczone.

Te naklejke ze wskazéwka ostrzegawcza
w odpowiednim jezyku nalezy nakleié, zastepujac nia tekst angielski !

UNIKAC PATRANZENIAWZRGDRO SWIATKA

[PRUMIENIOWANIE LASEROWE
LASER KLASY 2

Nalezy wtozy¢ baterie -> Wymiana baterii
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Gtowne zastosowania :
Tryby pracy @

KLL 2-20 moze by¢ stosowany 2 trybach eksploatacji.
1. jako samoczynnie niwelujacy laser liniowy 2. jako laser do oznaczania @
+ pionujacy bez funkcji niwelacji.

Tryb eksploatacji z samoniwelacja
W tym trybie mozna wybiera¢ linie lasera.

Uruchomienie

Urzadzenie wtacza sig przyciskiem wytgcznika (1b). Po wigczeniu pojawiaja
sie poziome i pionowe linie lasera i punkty lasera pionujacego.

Laser reguluje sie automatycznie.

900606

Ustawienia stylu linii:

Poprzez uruchomienie przetacznika (1a) mozna ustawic po kolei pionowe
i poziome linie lasera za pomocg punktéw lasera pionujgcego oraz linie
lasera krzyzowego.

Przy zbyt duzym przechyleniu laser zaczyna mrugac !

6

laser mruga -» Urza dzenie stoi zbyt krzywo
+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze si¢ automatycznie zniwelowaé

Tryb eksploatacji bez funkcji niwelacji:
Wtacznik/wytgcznik (1b) jest wytaczony. KLL 2-20 jest w tym trybie
wtaczany / wytaczany tylko za pomoca przetacznika wyboru (1a).

Tryb pracy funkcja pionowania

Aby mozna byto lepiej rozpoznaé dolny punkt pionowania, stopke
mozna zdja¢. Ustawic i wtaczy¢ KLL 2-20 (wtacznik 1b). Skierowany do
dotu promien lasera odpowiednio wyréwnuje sie na obiekcie lub ozna-
czeniu. Zaznaczy¢ pozycje pionowego promienia lasera u gory na suficie
pomieszczenia. Wraz z punktami lasera pionujacego witgczone sg zawsze
jednoczesnie linie lasera.

Prosze pamietaé, ze zawsze oznaczony zostaje Srodek punktu lasera!

06006060 6

Kontrola kalibracji

Laser krzyzowy i pionujacy KLL 2-20 jest zaprojektowany do uzytku na
budowach i opuscit nasz zaktad w nienagannie wyregulowanym stanie.
Jednak, jak w przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy
regularnie kontrolowac¢ jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy,
szczegblnie jesli wezeSniej przyrzad byt narazony do silne wstrzasy, nalezy
przeprowadzié taka kontrole.
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Kontrola pozioma

1. Kontrola pozioma - Poziom linii

Do kontroli pozioma potrzebne sg 2 réwnolegte Sciany w odstepie co najmniej 5 m.

. Ustawic KLL 2-20 w odlegtosci S od 5o mm do 75 mm od Sciany A na
powierzchni poziomej lub zamontowac na statywie przednia czescia

w strone Sciany.

Wtaczy¢ urzadzenia (1b) .

Zaznaczy¢ widoczne na Scianie A skrzyzowanie linii laserowych (punkt 1).
Cate urzadzenie obrécic o 180°, nie zmieniajac wysokosci lasera.
Zaznaczy¢ widoczne na Scianie B skrzyzowanie linii laserowych (punkt 2).
Urzadzenie laserowe nalezy teraz przestawi¢ bezposrednio przed Sciane B.

Tak przestawié wysoko$¢ urzadzenia, aby wysoko$¢ punktu lasera
pokrywata sie z punktem 2.

Laser obréci¢ o 180°, nie zmieniajac jego wysokosci, po to, zeby ustawié
promief lasera blisko pierwszego oznaczenia $ciany (krok 3 / punkt 1).

n

NouswN

®

Zmierzy¢ pionowa odlegtos¢ miedzy S maksymalna
punktem 1i punktem 3. Réznica nie dopuszczalna wartos¢
powinna przy tym wynosi¢ wiecej niz: 5m 3,0 mm

om 6,0 mm

15m 9,0 mm

20m 12,0 mm

2. Kontrola pozioma - Pochylenie linii lasera
Kontrola linii lasera pod katem pochylenia i projekcji doktadnie na wprost.
1. Zaznaczy¢ na podtozu 3 punkty 1 - 3 co 5 m, lezace doktadnie w jednej linii.
2. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostrednd znacku = poloha X
3. Wtaczy¢ urzadzenia .
4. Na wysokosci znakéow zmierzyé poziom linii lasera. Pomiar X1 - X3.
5. Przestawic urzadzenie.
6. Ustawi¢ przyrzad laserowy w odlegtosci S = 5 m od linii,
doktadnie przed srodkowym znakiem = pozycja Y
7. Na wysokosci znakéw zmierzy¢ poziom linii lasera. Pomiar Y1 -Y3

A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3
Dla r6znic obowigzuje:
Ages1 =A1-A2 ¢ £2mm
Ages2 =A3-A2¢ £2mm

Nalezy zwracaé uwage na znaki podczas obliczania !
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Kontrola pionu
Do przeprowadzenia takiej kontroli niezbedne jest stworzenie linii odniesienia. @
Mozna np. umocowac pion blisko $ciany. Przed tg zaznaczona linig odniesienia
ustawia sie przyrzad laserowy (odstep y). Pionowa linie laserowa trzeba @
poréwnac z liniag wczesniej zaznaczong. Odchylenie Srodka linii laserowej w
stosunku do zaznaczonej linii odniesienia nie powinno przekroczy¢ 1 mm na
odcinku 2 m.

Kontrola pionu
. Wtaczy¢ urzadzenia .
2. Laser ustawic tak, zeby pionowy promiei lasera byt skierowany na dot o
na oznaczenie podtogi.
Zaznaczy¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.
. Obréci¢ laser 0 180° i skierowaé pionowy promiefi lasera na dét @
ponownie na oznaczenie podtogi.
Zaznaczy¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.
. Zmierzy¢ réznice D pomiedzy tymi dwoma oznaczeniami na suficie,
ktéra wynosi dwa razy wiecej niz btad rzeczywisty. R6znica nie moze
przy tym przekroczyé przy 5 m 3 mm!

-
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Wymiana baterii

Nalezy otworzy¢ wieczko schowka na baterie (4) w kierunku strzatki i wtozyé
nowe baterie zgodnie z oznaczeniem symboli w schowku na baterie. Mozna
rowniez uzy¢ odpowiednich akumulatoréw.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, Pulsujacy laser liniowy,
dtugosc fali 635 nm
Moc wyjsciowa: <1mW, klasa lasera 2

wg IEC 60825-1:2007
Zakres niwelacji samoczynnej *:  ok. + 4,5°
Doktadnos¢ niwelacji :

Pozioma linia lasera*: L1= +0,3mm/m Srodek linii lasera @
Pochylenie linii lasera : L2 = 0,2 mm/m Linii lasera
Promiefi pionujgcy w gére*: L3= *0,3mm/m
Promief pionujgcy w dét*:  Lg= 20,4 mm/m
Baterie: 3 x 1,5 V ogniwa Mignon alkalicznych, wielkos¢ AA, LR6
Czas pracy: ok. 20 godzin (alkalicznych)
Zakres temperatury roboczej: -10 °C do +50 °C
Zakres temperatury -20 °C do +60 °C

przechowywania

Techniczne zmiany zastrzezone.
* Przy dziataniu w czasie podanego zakresu temperatury
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Wymagajace serwisowania narzedzia pomiarowe Metabo
W sprawach zwigzanych z wymagajacymi serwisowania narzedziami
pomiarowymi nalezy sie zwrdci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
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0dnyieg xelpiopou

To Metabo KLL 2-20 givat éva amAoU xelptopol AEIZeEP OTAUPWTDV YPAPH®OV

KAl Katakopu@ng pétpnang. To epyaleio eivat autoal@adiaopevo otnv
MEPLOXA TWV * 4,5° KAL KABIOTA EQIKTO £va ypriyopo, akpiBEg aheddlaopa.
Otoptgévtia kat kaBeta mpoBarAOpeVeS ypappeég Aé1lep xpnaotPelouyv o€ pia
epyaoia pe peydAn akpipeta. H maApikn ypappn Aéilep kabiotd e@ikti tnv
epyacia o peyalUTEPEG AMOOTATELG |’ €vaV E18IKO FEKTN YPAUHDV.

AtaBdote TG 0dnyieg xelplopoy padi pe 1o THAPA TWV EIKOVWV. TRpEite TIg

YEVIKEG UTIOBEIEELG Y1a TO XEIPLOPD, PPOVTISA KAl GUVTAPNON TNG CUOKEUNG. E
Tnpeite g unodeifelg acpaleiag yia aktiveg A&lep !

Itoixeia epyaleiou

(1a) mAnktpo: on/off

(1b) Awakomtng: on/off (aopdAela petagopdc)
(2) LEDywa évdeign:

(2a) Aettoupyia ON n ETOIMO

(2b) Tadon pnatapiag kat unepBEppavon

(3) Avotypa e€680u opidovtia kat kKAOetn ypappn Aéwlep
(4) Avoiypata e€080u yla KABETEG AKTIVES

(5) MN6dLotApIENG - MTUCGOPEVO

(6) MoxAdg atepéwang

(7) Kandkt 6nkng pmatapiagl

(8) Npootaaia kpolong

(9) Ineipwpa olvdeong tpinodou 1/4”

(10) Mayvnteg

(12) ZtAplypa toixou

6
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Mpw tnv 1n évapgn Acttoupyiag: @
TomoBeTeiTe 0TO HAPKAPIOPEVO ONPEIO TNV MPOELGOMOINTIKA UTIOSEIEN G TN
YAWOOO 0ag yla Tn CAPAven Tng GUGKEUNG A€tep. O avT{OTOIXEG ETIKETEG
EHMEPLIEXOVTAL OTN CUOKEUAG(A.

AUTA N €TIKETA PE TNV TPOELBOMOINTIKA UNGBEIEN TNV EKACTOTE YAWOOA
xprong Ba mpénel va tonoBeTnBe{ £dw oTtn BEon Tou ayyAkoU Kepévou !

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ZTHN AKTINA
KATHIOPIA AEIZEP 2

Npénet va tonoBetnBolv pratapieg -> ANAayn prataplav
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Kipleg epappoyeg :
Eidn Asttoupyiag
To KLL 2-20 pmopei va xpnotpgomnotnBei g€ 2 €{dn Aettoupyiag.
1. WG autoal@adiagopevo Aéilep 2. WG ouoKeun A€1dep yia epyaocieg
YPAUMNG + Aéldep KAatakopueng papkapiopatog xwpic Aettoupyia
pétpnang al@adiaopatog

Eidog Aettoupyiag pe autoaApddiaopa
Y€ autdg to €idog Aettoupyiag pmopei va emAeyei pia ypappn Aéigep.

‘Evap&n Aettoupyiag

Me 1o dtakémtn on/off (1b) evepyomoleital n guokeun. Metd tnv evepyormoinon
eppavifovtal opt{ovTieG Kat KABETEG ypappég A€lep kal ta onpeia Aéilep
Katakdpueng pétpnaong. To Aéwlep euBuypappidetal autépata.

PUOpion Tou €idoug ypappng :

Me 1o mdtnpa tou dlakdmtn emAoyng (1a) propouv va pubutotolyv dtadoxikd
n KGOetTn Kat optgovtia ypappn AéiZep pe ta onpeia Aéllep katakdpupng
pé€tpnong kabwg emiong n oTaupw TN ypapun Aéiep.

Ze mMoAU peydAn kAion to Aéi1Zep avaBooPrivet !

Aéilep avaBooPrivel > EpyaAeio atéketal moAU Ao&d
+ €lval kTG Tng mePLOXNG autoaA@adldopatog
+ 10 Aé1Zep dev pmopei va al@adiactei autdpata

Eidog Aettoupyiag xwpig Aettoupyia aApadidopatog :

0 drakémtng On/Off (1b) eival kAe1o166. To KLL 2-20 o€ auto 1o €idog
Aettoupyiag evepyonoleital/ anevepyomnoleitat povo pe to dlakomtn
emAoyng (1a).

Eidog Acttoupyiag KatakdpuPng pETpnong

lNa va propeite va avayvwpioete KaAUTEPA 10 KATW GNPE(D KATAKOPUPNG
pétpnong pmopei va tpapnxtei €&w 1o modL otnpigng. ToKLL 2-20 otivetal kat
evepyoroteitat ( dlakomng 1b ) . H kateuBuvopevn mpog ta KATw aktiva A&élep
euBuypappidetal aviioTolxa 0To avilKeE(PEVO N 0€ pia onpavon. Mapkapete
6€on Tng KATAKOPUPNG aktivag Aé{ep mPoG Ta MAVW oTnV 0poPn.

Me ta onpeia Aé1{ep KATAKOPUPNG HETPNONG Eival EMIONG EVEPYOTOINHEVES
navta tautdxpova ot ypappég Aéiep.

Na npogéxete, OTL HapKAPETAL TAVTA TO KEVTPO TOU onpeiou Aé1ep !

'‘EAeyx0¢ TG dtakpiBwaong

To Aé1dep 0TAUPWTAV YPAPH®V Kal Katakdpupng pétpnong KLL 2-20 éxel
oxed1A0TEl y1a Xpron o€ £pyoTagia Kal €xel mMpounBeUTEl amd 10 Epyootdatd
pag oe ayoya pubpiopévn kataotaon. ‘OMwg kat o€ kABe epyadeio akpiBeiag
MpEMEL va eAEYXETAL OPWG N Slakp{Bwon TOU O€ TAKTIKA XpOVIKA dlaothpata.
Mpiv amod kdBe véa évapgn epyactwy, 1dtaitepa €av n CUGKEUN €XEL UTTOOTEL
duvatég dovinoelg, opeilet va exteAeatel évag EAEYxXoG.
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Op1govtiog €Aeyxog

1. Op1govtiog éAeyxog - Eninedo ypappnig

MNa tov optgovTiog éAeyxo anaitolvtal 2 TapdAAnAeg eM@AVELEG TOIXOU OF

anéotacn ToUNGXIoToV 5 .
. TomoBeteite 1o KLL 2-20 o€ pia andéotaon S and somm péxpt 75 mm anod
€vav toixo A emdvw o€ pia eninedn em@avela n cuvappoloyeite endvew @
070 0TATO PE TN PripooTivit MAEUPd otV KATEUBUVON TOU TOiXOU.

. Evepyonoleite 1o epyaleio (1b) .

. Mapkdpete otov Toixo A oV 0patd otaupo ypappwv Aéilep (onpeio 1)

. Ztp€pete oAdkAnpo to epyaleio AéiZep katd mep. 180°, @
xwpig va petaBdiAete 1o UPog tou Aéep.

. Mapkdpete otov toixo B 1ov opatd otaupd ypappwv Aéidep (onpeio 2)

. AN\dZete 6¢on ato epyaleio Aélep TwpPA APEDA PTIPOCTA Ao Tov Toixo B. @

. AAN\GZete Tn B€on tou epyaleiou wg mpog to UPog, wote To UYPog Tou
onpeiou Aé1lep va CUPQWVEL PE To onpeio 2.

. Ztpégete 10 Aéiep xwpig aAlayn tou UPoug Tou Katd 180°, yia va QEpeTe @
v aktiva Aé1dep Kovtd otnv Mpwtn onpaven toixou (Brpa 3 / onpeio 1).

-
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Metpdte tnv KABeTn andotacn peta&l S péylotn
onpeiou 1 Katonpeiou 3. Edw n dlagopd EmIpenOpeVn TP
dev empénetal va eivat peyailtepn and: 5m 3,0 mm

om 6,0 mm
5 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

2. 0pigovtiog éAeyxog - KAion tng ypappng Aéigep
'EAEYX0G TG Ypappng Aéidep wg mpog tnv KAion kat tnv akpiBri eubeia mpoBoAn
1. Mapkdpete endvw oto dAnedo 3 onpeia 1-3 0€ Pla ANOCTACN TWV 5M
peta&l toug, ta onoia Bpiokovial akpiBwg eNAvw o€ pia ypappn.
. TonoBeteite 1o Aé1dep o€ pia andotacn S = 5m anod tn ypappn
aKkpIBWE pmpootd and 1o pecaio papkdpiopa = B€on X.
3. Evepyomoteite 1o epyaleio.
4. Metpdte ota papkapiopata 1o 6Pog Tng ypappng Aéidep. Metpnoeig X1 — X3 @
5. AAAGZete Tn B€on tou epyaleiou.
6. ToroOeteite 1o Aé1{ep o€ pia andotacn S = 5sm and tn ypappn @
aKkpIBWE Pmpootd amnd 1o peoaio papkdplopa = Beon Y. @
7. Metpdte ota papkapiopata to UPog tng ypappng Aéidep. Metpnoeig Y1 — Y3
A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

N

la 11§ dlapopég toxveL:

Ages1 =A1-A2 ¢ x2mm

Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Katd tov urmoAoytop6 mpooéxete 1o mpdonpo !
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Kd@stog éAeyxog

Ma tov éAeyxo autd eivat amapaitntn n dnploupyia plag ypappng avaeopdag.
JTEPEWVETE M. X. €va JUyL Kovtd o’ évav toixo. H cuokeun Aéigep tomobeteitat
TWPA PMPOOTA amd autiv Tn onpaven avagopdg (andotaony ). Me autiv
ouyKpivetal twpa n KABetn ypappn Aéilep. Ze éva PAKkog Twv 2m n andkAion
TOU KEVTIPOU YPAPHNG Tou AEIZep YPAUMAG TPOG TN GRPAven avapopdg
opeiletva pnv umepBaivet to 1 mm.

‘EAEYX0G KATAKOPUPNG HETPNONG

1. Evepyomoleite 1o epyaleio.

2. ToroBeteite 1o Aéi1gep KATA TETOLO TPOTIO, £TCL WOTE N KATAKOPUPN AKTiva
Aé1Zep va KATEUBUVETAL TIPOG TA KATW EMAVW OE pia onpavon danédou.

3. Mapkdpete tn 8€on tng aktivag AéiZep mpog ta endvw oTnv 0poPn.

4. TTpEPETE 10 A€1{ep KATA 180° KAl KATEUBUVETE TNV KATAKOPUPN aKTiva
Aé1Zep MPOG Ta KATW €K vEOU EMAVW 0Tn onpavon damédou.

5. Mapkdpete tn 8€on Tng aktivag Aé1Zep mpog ta ENAvVw oTnv 0poPn

6. MeTpdte tn dlagopd D peta&l twv dUo onpdveewv opoPng, n omoia
avépxetat aTo SmAS Tou mpaypatikol opdApatog.
Ed® n dlapopd ata 5 m dev emtpénetal va unepPBaivel ta 3 mm!

AAAayn pnataplav

Avoiyete 10 KAMAKL TwV priataplwy (4) otnv katetOuvon tou BEAoug, TomobeTeiTe
véeg punatapieg oUpQwva pe TG evdei&elg otn Onkn prataplwv. Mrmopouv va
XxpnoigomnotnBolv eniong avtioTolxeg enava@opTI{OPEVEG pTatapieg.

TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA

TUmog Aégep : Kokkivo Aéidep 61680u, AELZep Ypappng MaAptko,
prfKog KUPATog 635 nm
loxUg eE0dou : <1 mW, katnyopia Aéilep 2

olppwva IEC 60825-1:2007
Neploxn autoaA@adidopatog*:  mep. * 4,5°
AkpiBela al@adidopatog*:
Tpappn AéiZep optgovria*: L1= +0,3mm/m Kévipo ypappng Aéiep
KAion ypappng Aéigep™ : L2 = +0,2 mm/m ypappn Aéilep
KaBetn aktiva mpog ta endvw: L3 = +0,3 mm/m
KaBetn aktiva mpog ta katw*: L4 = 0,4 mm/m

Mnatapieg: 3 x 1,5V MINION aAkaAikég, péyebog AA, LR6
AlGpKEL PTIATAPLOV: mep. 20 WPeG (@AKaALkEg)

Adotnpa Beppokpaaiag -10 °C péxpt +50 °C

Aettoupyiag:

Adotnpa Beppokpaaiag -20 °C péxpt +60 °C

anoBnkeuong:

EmipuAlacodpeda yia texvikég aAlayég .
* Y& Aeltoupyia ota 6pla ava@epdpevou dlaotipatog Beppokpaciag



EpyaAeia pétpnong Metabo mou €xouv avdyKkn EMIOKEUNG
la ta epyaieia pétpnong Metabo mou €éxouv avaykn €mMOKEUNG,
aneuBuvBeite otnv avtiotoixn avunpoownia tng Metabo. Aleuduvoeig
BAéne www.metabo.com.
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Hasznalati utasitas
A Metabo KLL 2-20 egy egyszer(ien kezelhetd kereszt- és fiiggévonalas lézer.
Onszintez6 a + 4,5°-0s tartomanyban, és gyors és pontos szintezést tesz
W lehet§vé. A vizszintesen és fiigg6legesen vetitett lézersugarak a pontos
munkat szolgaljak.
Az impulzusos lézersugarvonal révén egy specialis vevd alkalmazasaval
'E nagyobb tavolsagokat is athidalhatunk munka kdzben.
A Hasznalati Gtmutatét a képekkel egyiitt tanulmanyozza at. Tartsa szem el6tt
a gép kezelésére, apolasara és karbantartasara vonatkoz6 Gtmutatasokat.
Ugyeljen a lézersugarakra vonatkozé biztonsagtechnikai tudnivalék betartasara!

®

@ A késziilék részei
(1a) Nyomégomb: BE /Kl
(1b) Kapcsolé: BE / KI (szallitasi biztositas)
(2) LED-ek:
(2a) Az iizembe helyezési funkcid BE, ill. UZEMKESZ
(2b) Elem fesziiltség
(3) Avizszintes és fiigg6leges lézersugarak kilépényilasa
(4) Afiigglleges sugarak kilépési nyildsa
(5) Allélab - kihizhaté
(6) Szoritokar
(7) Elemtarté fedele
(8) Utésvédelem
@ (9) Stativhoz kapcsolédé csavarmenet 1/4”
@ (10) Méagnesek

(11) Fali tartéja

@ Az elsé iizembe helyezés el6tt :
Alézerberendezés eldirt helyen torténd, egyértelmi megjelslése az On
orszaganak nyelvén irt figyelmeztetd utasitassal. A megfelel§ matricakat
mellékelve talalja.

Ezt a matricat, mely a kivant nyelven megfogalmazott utasitast tartalmazza, az
angol nyelv(i széveg helyére ide kell felragasztani !

LEZERSUGAR
NE NEZZUNK A SUGARBA
2. LEZEROSZTALY

Elemek hasznalata sziikséges -> Elemcsere
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Fo alkalmazasi teriiletek :

Uzemmaédok

AKLL 2-20 as 2 féle izemmédban hasznalhaté.

1. mint dnszintezd vonallézer 2. szintezési funkcié nélkiili lézerkés
+ fiigg6vonalas lézer ziilékként jel6lési munkalatokhoz

Onszintez6 iizemméd
Ebben az izemmédban egy lézervonalat lehet kivalasztani.

Uzembe helyezés

A BE/KI kapcsoldval (1b) kapcsolja be a késziiléket. Bekapcsolas utan
vizszintes és fiiggbleges lézervonalak, valamint a fiiggévonalas lézer
pontjai jelennek meg. A lézerkésziilék 6nm(ikddGen beigazitja sajat magat.

06000 66

A vonal fajtajanak beallitasa:

Avalasztékapcsold (1a) miikodtetésével egymas utan allithaték be a
fiiggGleges és a vizszintes lézervonalak a fligg6vonalas lézerpontokkal,
valamint a keresztlézer vonala.

Tdl nagy lejtés esetén a lézervillogni kezd.

6

a lézervillog -> A berendezés til ferdén all
+az 6nszintezG tartomanyon kiviil van
+ a lézer nem képes magat automatikusan beszintezni.

Szintez6 funkcié nélkiili iizemméd:

A be / ki kapcsolé (1b) ki van kapcsolva. A KLL 2-20 ast ebben az izemméd-
ban

csak a valasztokapcsoléval (1a) lehet be-/kikapcsolni.

Fiigg6vonalas funkci6 iizemméd

Ahhoz, hogy az alsé fiigg6pont jobban lathat6va valjék, lehet§ség van az
allolab kihdzasara. AKLL 2-20 felallitasa és bekapcsolasa (1b kapcsold).

A lefelé iranyitott lézersugarat megfelel6 médon az objektumra vagy egy
jelzésre kell iranyitani. Jeldlje meg a fiiggGleges lézersugar pozicidjat fent a
helyiség mennyezetén. A fiiggdvonalas lézerpontokkal egyidejiileg mindig
be vannak kapcsolva a lézervonalak is.

Ugyeljiink arra, hogy mindig a lézerpont kézepét jeldljiik be !

06006060 6

A kalibralas feliilvizsgalasa

AKLL 2-20 kereszt- és fiigg6vonalas lézert épitkezéseken torténd hasznalatra
terveztiik, és tizemiinket kifogastalanul beallitott allapotban hagyta el.
Azonban mint minden preciziés késziiléknél a kalibralast rendszeresen feliil
kell vizsgalni. Minden Gj munka megkezdése elétt, de kiilondsen, ha a
késziilék nagy megrazkodtatasoknak volt kitéve, egy feliilvizsgalatot kell
végzeni.
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Vizszintes ellenérzés
@ 1.Vizszintes ellendrzés - A vonalak szintje
Avizszintes ellenérzésnél 2 parhuzamos egymastol 5 m tavolsagra levé
falfeliiletre van sziikség.
@ 1. AKLL 2-20 et az A faltél vett 50-75 mmm-es tavolsagban (S) allitsa fel a fal
elé egy vizszintes feliileten vagy egy allvanyra szerelve. A késziilék eliils6
része nézzen a fal irdnyaba.
. A késziiléket bekapcsolni (1b).
. Jeldlje be az A falon lathaté lézersugar-keresztez8dést (1. pont).
. Az egész |ézerkésziiléket kb. 180°-kal elforditani anélkiil, hogy a lézer
magassagat megvaltoztatnank.
. Jelélje be az B falon lathato lézersugér-keresztez8dést (2. pont).
. Alézerkésziilékkel egyilitt most kdzvetleniil a B fal elé attenni.
. Allitsuk el a késziiléket Gigy, hogy a lézerpont-magassag a 2 ponttal
egybeessen.
. Forditsa el 180°-kal a lézert, anélkiil hogy annak magassagan valtoztatna,
hogy a lézersugarat az elsd fali jeldlés kdzelébe (3. [épés/1. pont) allithassa.

N

S~ W

®
o)

N v

)

Mérje meg a fiiggbleges (itszakaszt S Maximalis
az 1-es pont és a 3-as pont kdzott. megengedett érték
Az eltérés nem haladhatja meg az aldbbiakat: 5m 3,0 mm

om 6,0 mm
15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm
2. Vizszintes ellendrzés - A lézervonal délése
A lézervonal ellendrzése dGlésre és pontosan egyenes vetitésre.
1. Jel6ljon ki a padlén 3 pontot (1-3 pontot) egymastél 5 m tavolsagban,
és pontosan egyvonalban elhelyezkedve.
. Allitsa be a lézert a vonaltél S = 5 m tavolsagban, pontosan a kézépsé
jelzés elé, vagyis az X helyzetbe.
. A késziiléket bekapcsolni
Mérje meg a jelzéseknek megfelel§ helyeken a lézervonal magassagat.
X1 - X3 méret-
. Allitsa 4t a késziiléket.
. Allitsa be a lézert a vonaltél S = 5 m tavolsagban, pontosan a k6zépsé
jelzés elé, vagyis az Y helyzetbe.
. Mérje meg a jelzéseknek megfelel§ helyeken a lézervonal magassagat.
Y1-Y3 méret-
A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

06

[ 9% S~ W

06006

~

Az eltérésekre érvényes:

Ages1 =A1-A2 ¢ £2mm

Ages2 =A3-A2¢ +2mm

Szamitasok végzésekor figyeljen az elGjelre !

70



hu

Fiigg6leges ellendrzés

Ehhez a feliilvizsgalathoz egy referencia készitése sziikséges.

Erdsitsen fel pl. egy fiigg6ont a fal kbzelében. Ezt kévetden allitsa fel a
lézerkésziiléket ezen referenciajelzés elé (y tavolsag).

Ezzel kell a fiigg6leges lézervonalat 8sszehasonlitani.

A lézersugar vonalanak kozepe és a referenciajelzés kozti eltérés 2 méteres
szakaszon nem haladhatja meg az 1 mm-t.

Fiiggdleges ellendrzés

1. A késziiléket bekapcsolni

2.Allitsa Ggy a lézert, hogy a fligg6leges lézersugar lefelé,
a padlon talalhat6 jelzésre mutasson.

3. Jeldlje be a lézersugar poziciéjat a mennyezeten.

4. Forditsa el a lézert 180°-kal, és ismét iranyitsa a lézersugarat
a padlén talalhaté jelzésre.

5. Jeldlje be a lézersugér poziciéjat a mennyezeten.

6. Mérje meg a két mennyezeti jel6lés kozotti D tavolsagot, amely érték
avalés hibaérték duplaja. Ennek sordn 5 m esetén a kiilonbség nem
haladhatja meg a3 mm-t.

©@ 6 666

Elemcsere

Az elemtarto tetejét (4) a nyissuk ki irdnyaba feltolni, Gj elemet a szimbélumnak
megfeleléen az elemtartéba behelyezni. Megfelel§ akkumulatorok is
alkalmazhatok.

Miiszaki adatok

Lasertipus: Piros diddas laser, Impulzusos vonallézer,
hulldmhossz 635 nm
Kiindulé teljesitmény: <1mW, lézerosztaly 2

az IEC 60825-1:2007 -nak megfelel§en
Onszintezés*: kb. + 4,5°
Szintezési pontossag*:

Vizszintes lézervonal*: L1= +0,3mm/m lézervonal kzépsd @
Lézervonaldglés : L2 = 0,2 mm/m |ézervonal @

Felfelé mutaté fiigg6leges sugar*: L3 = *0,3mm/m

Lefelé mutaté fiiggdleges sugar*: Lg= *0,4 mm/m

Elemek: 3 x 1,5V mignonelem alkaline, AA, LR6-0s nagysag
Uzemeltetési idotatam: kb. 20 6ra (alkaline)

Uzemi hémérséklet: -10 °C -t6l +50 °C

Tarolasi homérséklet: -20 °C -t6l +60 °C

A m(iszaki adatvaltoztatas jogat fenntartjuk.
* A megadott hGmérsékleti tartomanyban térténd lizemeltetés esetén
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Szervizt igénylé Metabo mérészerszamok
A szervizre szorulé Metabo termékekkel, kérjiik, forduljon Metabo
szakkereskedGjéhez. A cimeket a www.metabo.com honlapon talalja.
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WUHCTPYKLUSA MO 06CNYKUBAHUIO

Metabo KLL 2-20 npeacTtaBnset co6oii NpocToit B 06CNYKMBAHUM Na3epHbIN
npubop ¢ nepeceKaloWUMUCsA Na3epHbIMU IMHUAMU U DYHKLMEN oTBeCa.
OH ABNAETCA CAaMOHMBENUPYIOLMMCA B ANanasoHe + 4,5° n obecneynsaer
6bICTPOE 1 TOYHOE HUBENUPOBaHMe. [OPU3OHTANbHOE U BEPTUKA/bHOE
npoeunpoBaHue NepeKpeLLMBaloLWNXCA NMHWUIA NpesycMaTpuBaeTca Ans
TOYHOTO BbINONHEHMA PaboOThI.

JNlazepHas NMHUA B MYNbCUMPYIOLLEM PEXMME NO3BONAET BbINONHATD

paboTbl Ha 60MbLIME PACCTOAHUA C NOMOLLbBIO CNEeLnanbHOro

NIMHENHOro pecusepa. '
MpoynTaiTe MHCTPYKLMIO N0 06CAYKUBAHUIO BMECTE C MAKOCTPUPOBAHHON

yacTblo. ObpatuTe Bale BHUMaHWe Ha obpaLieHre ¢ NPpUGOPOM 1 Ha ero TEXyXoa.
Takke cobniopanTe ykazaHua TeXHUKN 6e30nacHOCTH ANA nasepHbix npubopos !

dnemeHTbl NpuboOpa @
(1a) KnaBuiwa : BKA./BbIKA.

(1b) Nepekntouarens: BKA./BbIKN.(DUKCMpYIOLLEe TPAHCOPTHOE NpucriocobneHme)
(2) Csetoguonbl ANA MHAUKALMUK:

(2a) BKJ1. pabouero pexxuma u/unu FOTOB

(2b) HanpseHue 6aTapeu

(3) BbinycKHOe 0TBEPCTUE A/ BEPTUKANbHBIX U FOPU3OHTANBHBIX 1a3€PHBIX INHUIA.
(4) BbixogHOe 0TBEpCTME AN BEPTUKANbHbIX NTUHWI

(5) OnopHas HOXKa — TeneckonuyecKkas

(6) 3axumHas pyKoaTKa

(7) Kpblwka kapmaHa ans 6atapei

(8) 3awwuTa oTysapos

(9) CoepnHutenbHas pe3bba wratmea 1/4”

(10) MarHuThbl

(11) HacTeHHOe npucnocobierne

06

Nepea 1 nyckom B 3KCNAyaTaymio : lh)
YeTKas MapKupoBKa nasepHoro npubopa Ha 0603HaYeHHOM MecTe ¢
npeaynpexjatnlmm ykasaHmem Ha Bawem s3bike. B 06bem nocTaBku

BXOAAT COOTBETCTBYIOLME HAKNENKN.

[laHHyt0 HaKNenKy C ONUCaHHbIM NPeAYNpPeXAaloWMM yKa3aHem

HEe06X0ANMO YCTAHOBMUTb 34€Ch Ha COOTBETCTBYIOLLEM A3bIKE BMECTO TEKCTA Ha
aHrNMIACKOM s3blKe !

NasepHoe usnyuyeHue
Ha Ny4 He CMOT eTb
Knacc nasepa 2

Heobxoanmo BcTaBuUTh Gatapen -> 3ameHa 6atapeit
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OcHoBHble obnacTu NPpUMEHEeHHUA :
Buabl pa6o4yux pexxumos
Mpn6op KLL 2-20 moxeT paboTaThb B ABYX pabounx pexummax.

1. B KAQYeCTBE CAMOHUBENNPHOTO 2. KaK nasepHbiil npubop ans
NMHeRHOro nasepHoro npubopa BbINOMHEHUA MAPKUPOBKM Ge3
+ nasepHoro npubopa ¢ GyHKuUMeit oTBeca (YHKUNU HUBENMPOBAHUSA

Pa6ouuit pexxum ¢ pyHKLMein CaMOHMBENMPOBAHUA
B naHHOM paGoyem pexume MOXKHO BbIGPATh 1A3€PHYI0 TNHNUIO.

BknioyeHue

BkntoyeHmne npubopa npomn3BoAMTCS C NOMOLLbIO NepeKtoyarens BKA./Bbiki. (1b).
Mocne BKAOYEHNS MOABAAIOTCA BePTUKaNbHble N TOPU3OHTAJIbHbIE JlTa3epHble
NNHUW, @ TaKXXe Jla3epHble TOYKKN d)yHKLl,VIVI oTBeca.

JlasepHblit npu6Op NPOM3BOANUT aBTOMATUYECKU CAMOHUBENMPOBAHIE.

HacTpoiika nuHeiHOro noJyioXeHus:
I'IyTeM BKNIOYeHNA nepeKnryartensa (1a) MOXHO Nno o4yepeau BbIMONMHUTb
HAaCTPONKY rOPU30OHTANIbHOW U BEPTUKANbHOI 1a3ePHbIX TMHUA C Na3epHbIMU
TOYKamMun beHI'(LlVIVI 0TBecCa, a TaKXe nepeceKawwWmxca nasepHbix NNHURA.
B cny4dae 60/1bWOro HaKkNoHa nasep Ha4YnHaetT muratb !
nasep muraer - an|6op YCTAHOBNEH CUJIbHO NOJ HAKIOHOM
+ HaxoguTcA 3a npejenamu uana3oHa cCaMOHMBENNPOBAHUA
+ I'IpVI60p He B COCTOAHUM aBTOMATUYECKN BbINOJIHUTDL
camoHuBennpoBaHue

Pa6ouwuii pexxum 6e3 pyHKLUM HUBENNPOBAHUA
Nepexntoyartens (1b) BbikAtoUYeH. BkaloyeHne/BbikaloyeHne npubopa
KLL 2-20 B AAHHOM peXu1Me BbINOIHAETCA TONbKO nepektoyartenem (1a) .

Pabouuit pexxum yHKLMU OTBECA

ﬂl’lil nyyuwero onpeaesieHna TOYKM 0TBeCa MOXHO BbIBECTU OMOPHYI0 HOXKY. Mocne
atoro npubop KLL 2-20 yctaHaBnuBaetcs u Bkatoyaetcs (nepekntoyarens 1b).
JlasepHblit Nyy, HanpaBieHHbIA BHU3, BbIPABHUBAETCSA COrNACHO 06bEKTY nan
OTMeTKe. npOVI3BeIZlVITE OTMETKY NO3MunKN na3epHoro ny4ya EbyHKLlVIVI oTBeca
HaBepXy Ha NOTOJIKe MOMeLLeHunA. OAHOBPEMEHHO C nas3epHbIMU TOYKaMn
dJyHKLWIVI OTBECa BKNOYEHbl TAKXe N na3epHblie NTNHUN. O6paTV|Te Bawe
BHMMaHue Ha 10, 4T06bI BCerja BbIMoJIHANACb OTMETKA LeHTpa na3epH017| TOYKM!

KoHTponb Kanuﬁposxu

NasepHbin npubop ¢ nepeceKaowmummcs nuHuamm n hyHkumen otseca KLL 2-20
CKOHCTPYMPOBaH AN paboTbl Ha CTPOMNNOWAAKAX W Gbin OTNPABNEH C HALIEro
3aBofa B 6e3ynpeyHo HAacTPOeHHOM cocToAHuMu. Mepes nocTaBkoi npubopa ¢
Hawero 3aBoja Obina BbINONHEHA €0 TWaTenbHas ICTUPOBKaA. Ho KaK y Bcex
NPEeLU3NOHHbBIX UHCTPYMEHTOB HEOGXOANMO PETrYNAPHO KOHTPONMPOBATH
coCTOAHUE Kannbposku. Kaxabli pas nepes Hayanom paboTsl, B 0COGEHHOCTH,
ecnu Npubop NoABEpPranca CUNbHLIM COTPACEHUAM, HEOBXOANMO BbIMOAHNTD
KOHTPONb.
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ropM30HTaanbIl7| KOHTPO/b
1. lOPU3OHTaNbHbIN KOHTPOND - JIMHEIHbIN YPOBEHb @
[ns BbINONHEHWA FOPU3OHTANLHOTO KOHTPOA HEOOXOANMO B3AATh 2
napannenbHble NOBEPXHOCTW HA CTEHE HA PACCTOAHUMN KaK MUHUMYM 5 M.
1. Ycranosutb KLL 2-20 Ha paccToAaHUMn B pa3mepe 0T 50 MM 10 75 MM OT
CTeHbl A Ha rOPU3OHTANIbHOM NOBEPXHOCTM MK HA WTATUB C NepejHeit @
CTOPOHOM B HanpaB/ieHNe CTEeHbI.
2. Bkntounts npubop (1b) .
3. Boinonuutb MameFosuy BUAMMOI KpeCTOOGPa3HOI TOUKM Na3epHbIX
T

NUHUI Ha cTeHe A (Touka 1).

4. MoBepHYTb BeCb N1a3epHbiit Npuéop npnbéausntensHo Ha 180°, @
npu 3TOM He U3MEeHATb BbICOTY Nasepa.

5. BbINONHUTL MApKMPOBKY BUAMMOII KPeCcTOOGPa3HOM TOUKM N1a3epHbIX
NUHWIT Ha cTeHe B (Touka 2). @

6. YCTaHOBUTb NasepHblil Nnpubop HenocpeacTBeHHO nepes cTeHoin B

7. BbinonHuTe nepemelyeqne npubopa no BbiCOTe A0 TeX nop,
NOKa BbICOTA 1a3€PHOI TOYKM He ByaeT coBMaaaTh C TOYKOA 2.

8. MoBepHNTe nazepHblit NPMBOP Ha 180°, HE U3MEHSAA NPU 3TOM BbICOTbI, @
C Lenblo No3MLMOHNPOBAHWUA Na3epHOro Niyya pAAoM C NepBoil MapKUPOBKOMN
(onepaums 3 / NyHKT 1).

N3mepbTe Be ANIbHOE PACCTOAHNE S MaKCUManbHO
MepLTe epTaKanbrae baccToAm AONYCTUMOE 3HaueHMe

Mexay To4Kamm 1 1 3. Mpu 3Tom 5m 3,0 mm
pasHuua He Ao/mkHa GbITb 6obLIE Yem: om 6,0 mm
15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

2. [opn30oHTanbHbIN KOHTPONDb - HakNOH nasepHon NUHUK @
KOHTpONb Na3epHoii TMHUM NOA HAKTOHOM M aBGCONIOTHO TOYHASA NPOEKLUS.
1. BbINonHMTE MapKNUPOBKY TPeX TOYEK Ha MONY 1-3, KAXAAA HA PACCTOAHUM B @
pasmepe 5 M, KOTOPbI€ AOMKHbI HaXOAUTHCA TOYHO HA OLHON NTUHUM.
2. YcTaHoBMTE Na3epHblil NPMBOP Ha PaccTOAHUNM S =5 MM OT
NINHUN TOYHO Nepej LLeHTPanbHON MapKMPOBKOMA = no3uuma X
3. Bknounts npubop .

4. BbinonHMTe Ha 0603HAYEHHbIX TOYKAX M3MEpPEeHNe BbICOTbI 1a3epHOi TMHUN. @
M3meputenbHble 3HauYeHna X1 - X3

5. MepecTaBuTb NpuGOP. @
6.YcTaHoBMUTE NasepHbliii NpUGOp Ha PaccTOAHUM S = 5 MM OT @
JIMHUN TOYHO Nepe/ LLeHTPanbHON MapKUpoBKOW = nosununa Y

7. BbinonHute Ha 0603HaYeHHbIX TOYKAX U3MEpPEHNe BbICOTbI Na3epHOi TMHUN.
N3meputenbHble 3HaYeHna Y1 - Y3.

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3
[insa pasHuLbl AeNCTBUTENbHBIM ABNAEGTCA YCNOBUE:
Ages1 =A1-A2¢ +2mm
Ages2 =A3-A2¢ +t2mm

Mpu BbINONHEHNMN BbIYUCACHUIA
0o6paTMTe BHUMaHMeE Ha 3HAKK !
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BepTuKanbHbI KOHTPOJIb

[insi BbINONHEHNA 3TOTO KOHTPONA HEO6XOAMMO NOATOTOBUTL 6a30BYHO TOUKY.
3akpenuTe, Hanpumep, 0TBEC PAAOM CO CTEHOIA. JlazepHblit npubop Tenepb
ycTaHaBiMBaeTcs nepej 3Ton 6a30BoM MapKUpoBKOM (paccTosHue y).

C Hell CpaBHMUBAETCA BEPTUKabHAA Na3epHan NuHUA. Ha AnvHe B pa3mepe
2 M OTK/JIOHEHUWE LeHTPa IMHWUM NVUHEAHOrO f1a3epa No OTHOLWEHUIO K 6a30BoM
TOYKE HE JONKHO NPEBbIWATb 1 MM.

KoHTponb no otBecy

1. BknounTs npubop .

2. BbINOAHMTE NO3ULMOHMPOBaHME a3epHOro Nnpu6opa Takum o6pasom, 4tobbl
BEPTUKaNbHbIN Na3epHbIi Nyy 6bin HanpaBneH BHU3 HA MAPKUPOBKY Ha nony

3. pou3BeanTE MapKMPOBKY NO3MLMN Na3ePHOTO Nlyya BBEPX HA NOTONKE.

4. NoBepHUTe 1asepHbii NpuGop Ha 180°, 1 CHOBA HanpaebTe
BEPTUKANbHbIA N1a3epHbIN Ny4 BHU3 HA MAPKUPOBKY Ha nony.

5. [Ipon3BeanTe MapKUPOBKY NO3ULMI TA3EPHOrO Nyya BBEPX HA NOTONKE.

6. N3mepbTe pasHuly D mexay ABYMs OTMETKaMU Ha NOTOJIKE, KOTopast
B Ba pa3a 6onblue feiiCTBUTENbHON NOrpewHocTu. Mpy 3Tom npu 5 M
pasHMLa He AOKHA NPeBbIWaTh 3 MM !

3ameHa b6aTapen

OTKpOMTE KPbILWKY KapmaHa 6atapeii (4) No HanpaBNeHUIO CTPENKU.
BcTaBbTe HOBble 6aTapeiku cornacHo cumsony. MOXHO MCNoNb30BaTh
TaKe COOTBETCTBYIOLME aKKYMYNATOPbI.

TexHuyecKkue faHHble

Tun nasepa: [voaHbI nasep KpacHoro useta,
JInHeiiHbIN Nnasep B NyNbCUPYIOLLEM pEXUME
ANMHA BONH 635 nm
BbixoaHasA MOLWHOCTD : <1 mW, Knacc nasepa 2 cornacHo
Hopme IEC 60825-1:2007
[nanasoH caMOHMBENUPOBAHUA*: NPUOBAN3UTENbHO * 4,5°
To4YHOCTb HUBENUPOBAHUA*:
JlasepHas nuHUA, TOPU3OHTANbHO*: L1 = + 0,3 mm/m  LieHTp nasepHoi nuHUu
HaknoH nasepHo NUHWK : L2 = 0,2 mm/m JNlazepHas nnHuA
BepTukanbHbli Nyy BBEpX*: L3 = +0,3mm/m
BepTukanbHbIii Nyy BHU3*: L4 = %o0,4 mm/m

barapeu: 3 X 1,5 B A4ENKN MUHBOH, LeNnoYHble,

rabaputsl AA, LR6
AnnTenbHOCTb 3KCNNyaTaLuum: npn6aM3nTeNbHO 20 Yacos (WenoyHble)
bzemi hymiirsiiklet: -10 °C po +50 °C

[unana3oH TemneparypbixpaHeHus: -20 °C fo +60 °C

Mbl ocTagnsiem 3a 060 NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHUA.
*pu paboTe B Npejenax ykasaHHOro guanasoHa remneparypebl
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Tpebyiowme Texo6CcNyKMBaHUA U3MEPUTENIbHbIE
MHCTpymeHTbl Metabo

[ns Texo6cnyKMBaHUA U3MEPUTENbHbBIX UHCTPYMeHTOB Metabo
obpawaiiTecb B permoHanbHoe npeactaButenscTeo Metabo. Agpec cm. Ha
caiite www.metabo.com.

FAL

WHdopmauusa ana nokynarens:

CepTudunKaT COOTBETCTBUA:

Neknapauus cootBetctBuma: N2 TC RU 1-DE.AN30.B.04055, cpok
AefCTBUA € 14.03.2015 N0 13.03.2020 ., 3aperucTpupoBaHa opraHom
no ceptucdunkaymm ,,MBAHOBO-CEPTUDPNKAT* 000 ,,MBaHOBCKMNII LLEHT
ceptudukaunn®; Agpec (top. n pakr.): 153032, Poccus, UBaHoBCcKasn
o6nactb, r. UBaHoBO, yn. CTaHKkocTpouTenei, a.1, Ten.: (4932) 23-97-48;
attectat akkpeautayumnmn N2 POCC RU.0001.11AN30 0T 20.06.2014 T.

CrpaHa usrotosneHuna: Benrpusa
Mpoussoautens: ,Metabowerke GmbH*,
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmaHus

3aB0A-U3rOTOBUTENb:
»Metabo Hungaria Kft.“
Noszlopy u. 30. / 10th District
HU - 1103 BUDAPEST, Benrpusa

WmnopTep B Poccuu:

000 ,,MeTa6o EBpasus“

Poccusa, 127273, MockBa

yn. bepe3oBas annes, a5a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 49598078 41

[ata npon3BoAcTBa 3alinMcpoBaHa B 10-3Ha4HOM CEPUIHOM HOMepe
MHCTPYMEHTa, YKa3aHHOM Ha ero Wwunbanke. 11 uucdpa o6o3Hayaet rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO U3Aenne NPOU3BEAEHO B 2014 FOAY.
2813Aundpbl 0603HauaT HOMEpP MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - Mai

[apaHTUAHBIN CPOK: 1 TOA C AATbl NPOAAXKM
CpoK cy6bl MHCTPYMEHTA: 5 1eT C AaTbl U3rOTOBEHUA
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